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1 Andamailsenlig anvéndning

1.1 Totalbild/Mandverdon

Detaljernas namn

Bild 1

Pos|Beskrivning Total | [Pos|Beskrivning Total
1 |Héje, dverdel PROGRESS gratt 1x 15 |Kabelklamma DELTA/PROGRESS EURO/USA | 1x
2 |Hélje, underdel PROGRESS gratt 1x 16 |Lasbricka for axel storlek 6 1x
3 |Luftfilter PROGRESS Heiniger 1x 17 |Kugghjul Z35 DELTA/PROGRESS 1x
4 |Justerhuvud PROGRESS 1x 18 |Klipphuvudsindsats PROGRESS 1x
5 |Motor PROGRESS 240V komplett 1x 19 |Bladfjader 2%
5 |Motor PROGRESS 120V komplett 1x 20 |Centreringshylsa 2x
6 |Flakthjul PROGRESS (1x) 21 |PH-skruv M5 x 16 2x
7 |PCB PROGRESS 240V 1 || 22 | Tryckbygel x
! ECB PkRE?REgF? Wg‘é X || 23 | Cylindrisk skruv med skaft M3 x 6 x
S |gonta ;RaggRESOSG S8 x| | 24 Svéingarm DELTA/PROGRESS 1x

nore ) X 25 |Kamplatteskruv nétkreatur/hést 2x
10 | PT-skrve Kombitorx KA30 x 16 6x 2 i -
. 26 |Lasbricka for axel storlek 3.73 1x
11 | PT-skruv Kombitorx KA40 x 16 6x 27 |Excenterblock 1x
12 |PH-skruv M4 x 10 1x
28 |Excenter DELTA/PROGRESS 1x
B KR marschet DELTAPROGRESS 1« || 29 [Excenterlager DELTA2+3/PROGRESS 1x
30 |Tryckfjader 1x
13 | Kabelmanschett DELTA/PROGRESS USA 1x .
14 | Kabel DELTA/PROGRESS med stickkontakt 31 |Justerhuvusspindel DELTAT/PROGRESS Ix
EURO 1x || 32 |Distanzsskruv USV/HANDY/CORDLESS/
14 |Kabel DELTA/PROGRESS med stickkontakt DELTA1/PROGRESS 1x
AUS 1X 35 |Klipphuvudsindsats PROGRESS komplett
14 |Kabel DELTA/PROGRESS med stickkontakt utan kamplattor 1x
USA 1x Adapter EURO/GB-stickkontakt 1x
15 |Kabelkldmma DELTA/PROGRESS AUS 1x

1.2 Anvéndningsomrade

Klippmaskinen skall uteslutande anvéndas fér klippning av nétkreaturer och héstar.

Det &r absolut férbjudet att anvéinda maskinen fér andra @ndamdl, i synnerhet far maskinen

ej anvéndas hos manniskor.

1.3 Teknisk data

Typbeteckning:
Anslutningssp&nning:
Motoreffekt:

Varvial:

nédvandig sdkring:
Dimensioner (B/H/L):

Progress

se typskylt p& maskinen

Handtagsdiameter: 48 mm
Saxléngd: 280 mm
Vikt utan kablar: 970 g
max. omgivningstemperatur: 0°C-40°C

max. luftfuktighet:
Ljudniva:

Acceleration:
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10 % - 90 % [relativ)
72 dB(A) (EN 50144-1/02.96 & EN ISO 3744/11.95)
< 2.5 m/sec? (EN 28662-1/01.93)




1.4 Utrustning

1 Klippmaskin

1 par skar

1 specialskruvme;sel

1 flaska special-smériolja
1 rengéringspensel

1 bruksanvisning

1 véska fér transport och férvaring

2 Sakerhetskrav
2.1 Inledning

Detta kapitel beskriver sékerhetskraven som absolut méste iakttagas nér klippmaskinen
anvénds.

Alla personer som genomfér arbeten med maskinen ar férpliktade att léasa
bruksanvisningen.

Bruksanvisningen skall, sé att den alltid finns till hands, omsorgsfullt
forvaras i férvaringsvéaskan.

2.2. Symboler och Varningsupplysning

| bruksanvisningen anvénds olika symboler. Dessa hanvisar till majliga risker eller signalerar
teknisk information. Om denna information inte iakttas kan detta leda till person- eller materi-
alskador eller en oekonomisk drift.

Symbol for fara

Varning

hanvisar till en méajligtvis farlig situation. Om den ej kan undvikas kan d&d eller svéra skador
intréffa.

Se upp

hanvisar till en mé&jligtvis farlig situation. Om den ej kan undvikas kan latta eller ringa skador
intréffa.
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Symbol fér information

OBS!
@ OBS! Om denna information ej iakttas kan driftstérningar eller skador uppsta.

Bildhé&nvisning
Zj Denna symbol med ett bildnummer hénvisar till motsvarande bild som finns i slutet av

bruksanvisningen.

2.3 Andamailsenlig anvéndning

Klippmaskinens éndamalsenliga anvandning finns beskriven i kapitel 1.2.

For en sdker anvéndning géller fljande:

Som obligatoriska anvéndningsgranser och specifikation géller uppgifterna i kapitel 1.3
“Teknisk data”.

Klippning av andra djurarter, sérskilt av farliga som t.ex. rovdjur e.d., motsvarar ett
missbruk. En s&dan anvéndning kan leda till farliga situationer fér liv och lem.

2.4 Sakerhetsregler
2.4.1 Energi-forbindelser
@ Stickkontakten far endast séttas in i oskadade végguttag. Defekta elektroinstallationer kan

leda till en elekirisk stot eller till en kortslutning. Uttag utomhus skall vara utrustade med en
felstrdm-skyddskoppling (Fl)./skyddsstromstéllare. laktta géllande lokala bestémmelser.

Underhdlls- och rengéringsarbeten fér endast ske nar stromkontakten &r utdragen.

L&t aldrig maskinen ligga utan tillsyn nar kontakten &r insatt. Se till att barn inte uppehéller
sig i arbetsomrddet och férvara apparaten utom réckhall for barn.

2.4.2 Underhalls- och inspektionskrav

Anvand klippmaskinen endast nér den &r oskadad och fungerar pé féreskrivet satt. Om en
defekt upptacks vid k&pan eller vid den elektriska kabeln skall en reparationsverkstad och
kundtiénst avldgsna detta fel.

2.4.3 Ljudniva/Personlig skyddsutrustning
Anvénd hérselskydd!

Liudnivén under arbetet uppgdr vanligtvis till 72 dB(A). Vi rekommenderar att anvénda
horselskydd under pdg&ende arbete.
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Bild 2

Anvénd skyddsglaségon och handskar!
For ditt personliga skydd rekommenderar vi att du bér skyddsglaségon och handskar.

Den personliga skyddsutrustningen skall anvandaren tillhandahalla.

2.4.4 Ovriga risker

Skulle det visa sig att det finns faror och risker i foretaget, som inte omedelbart uppstar nar
djuren klipps, ber vi dig aft meddela oss detta. Detta galler Gven vid tekniska brister som
orsakar faror.

2.5 Krav pa anvéndaren

Maskinens sékra anvandning stéller endast fé krav pé anvdndaren. Dessa méste emellertid
absolut iakttagas och uppfyllas.

® Anvéndaren har erfarenhet i umgénget med de djur som skall klippas.

e Anvandaren har last och férstétt bruksanvisningen eller har genom en fackperson informe-
rats om anvéndningen och fétt information om riskerna.

Barn fér inte anvénda apparaten.

3 Drift

3.1 Kontrollpunkter och anvéndarinformation

Den icke fackméssiga anvéndningen av elektriska apparater, sarskilt inom djuruppféd-
ningen, ar kopplad fill faror! lakita darfér féljande olycksfallférebyggande atgérder innan
du tar maskinen i drift:

e Typskyltens volttal méste stémma Sverens med stromndtets volttal. Maskinen far endast
anslutas till véxelstrémspdnning

Undvik all kontakt med skar som ar i rérelse.

Rér heller inte skérens omrade nér maskinen &r avstéingd sé& lénge maskinen fortfarande
ar ansluten till strdmkallan. Innan arbeten skall genomféras vid skaren/klipphuvudet skall
alltid férst strémférsériningen avbrytas.

Undvik kontakt med en maskin som é&r i kontakt med vétska. Klipp aldrig bléta djur. Den i
maskinen intréngda vétskan reducerar den elektriska isoleringen. Det finns dé& risk fér en
elekrisk stot eller kortslutning. Rengér maskinen endast torrt med en borste och rengérings-
pensel.

Last liggande strémkabel kan fastna i ndgot och utgéra en fara. Placera darfér kabeln
noggrant och sakert innan du bérjar med klippningen. Undvik att stromkabeln bajs eller
trasslar till sig. Djur skall ej st& pa, gé éver eller fastna i strémkabeln. Vira aldrig strémka-
beln runt maskinen och se fill aft stromkabeln ej kommer i kontakt med heta underlag och
fsremal. Detta kan leda till brott och isoleringsskador. Kontrollera kabeln regelbundet s&
att det ej finns négra skador.

Stall maskinens brytare pa AV (position C, bild 2) innan du drar ut kontakten.
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Bild 3

Kla dig i lampliga arbetsklédder. Ha inte p& dig vida, l8st sittande klader eller smycken.
Dessa kan fastna i maskinens rérliga delar. Det &r starkt rekommenderat att bara skydds-
glasdgon och hérselskydd.

Stoppa aldrig in ett fsremal i maskinens &ppning.

Maskinens ljud kan oroa djuren. Ett spark eller djurets kroppsvikt kan leda till avsevarda
skador. Fixera djuret tillrackligt, nérma dig djuret framifrén och satt pa maskinen redan
inom synhéall f5r djuret.

Djuren skall bara klippas nér obehériga ej ager tilltrada till klippningsomrédet.

Klippningen far endast ske i bra ventilerade utrymmen (damm) och aldrig i nérhet av
explosiva féremél eller gaser.

Doppa aldrig ner klippern eller klipphuvudet i véitska, som vatten, sdpvatten, diesel, olja.
Det kan allvarligt skada mekaniken och motorn.

Dessa sakerhetskrav méste alltid iakttagas. Vid arbeten med elektriska arbeten rekommen-
deras alltid aft anvénda en felstrdm-skyddsbrytare.

3.2 Klippinstéllning med hjélp av regleringsskruv

Innan apparaten tas i drift sker instéllningen pé féljande satt:

Fore klippningen

Ndr maskinen dr avstéingd vrids regleringsskruven tillbaka tills det férsta kénnbara
motstandet. Sen skall regleringsskruven dras at med ett ytterligare 1/4 varv.

Under klippningen

Det patenterade klippsystemet garanterar en ldngtidsreglering. Nar skdren inte langre
klipper tillréckligt skall regleringsskruven dras &t ytterligare 1/4 varv (enligt bild 3). Om
denna justering inte leder fill den 6nskade framg&ngen méste skaren efterslipas.

Klippsystemet arbetar med ett mycket légre anliggningstryck @n traditionella boskaps-klipp-
maskiner. Darfor bér iakttagas att klippspénningen inte stélls in fér hdgt. Under klippningen
skall klippspénningen justeras dé och dé latt.

Om klippningen pébérjas med ofillracklig klippspénning kan hér samlas mellan skaren.
Detta paverkar klippningens fortsatta férlopp pa ett negativt st eller gér den t.o.m. omdjlig.
Om detta sker méste skaren demonteras, rengéras, smdrjas och monteras pé nytt enligt
beskrivningen under 4.2.
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Bild 4
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Bild 2

&

L]

Bild 13

3.3 Smérjning
Fore, under och efter klippningen

For att uppné en bra klippning och fér att héja maskinens och skdrens livstid &r ett tunt
olieskikt p& &ver- och underskar (bild 4, pos 1) absolut nédvéndigt. Aven alla andra rérliga
delar i klipphuvudet méste oljas noggrant. Droppa olja pé& skérbladen och i det fér detta
adndamal avsedda smérjningshdlet pé klipphuvudet (bild 4).

Anvénd endast specialolja eller en parafin-olja med specifikationen ISO VG 15. Denna olja
ar giftklassfri och orsakar varken pé& hud eller p& slemhinnor négra irritationer.

En bristfallig smérjning &r oftast orsaken till en ofillfredsstéllande klippning. Skéren bristfal-
liga smérjning leder till skdrens uppvérmning och en reducerad livslangd.

Under klippningen skall skérens och klipphuvudet oljas i tillréicklig omfattning (Skéren minst
var femtonde minut) s& att dessa inte torrldper.

3.4 Att sdtta pa/sténga av
Kontakten har tva lagen (bild 2).
Lage O: Saxen franslagen

Lage I: Saxen fillslagen

Anvand alltid kontakt (bild 2) for att satta pd och sténga av maskinen. Kontrollera brytarens
position innan du satter in kontakten.

3.5 Version 120V

Om din maskin har &verbelastningsskydd i form av en strémbrytare (Fig. 13), ér motorn
skyddade mot mekanisk och termisk verbelastning. Strémbrytaren kan utlésas av ett hart
slag och méste dé& tryckas in igen (Fig. 13).

3.6 Version 230V

Om din maskin inte har eft dverbelastningsskydd i form av en strombrytare (Fig. 13) har din
maskin automatisk dverbelastningselektronik. Om maskinen &r i drift och sténgs av automa-
tiskt, kan en av féljande orsaker vara orsaken:

1.Vid klippning &r spénningen pd knivarna fér hég och / eller bladen ér inte tillréckligt
oljade. Minska spanningen och olja dem regelbundet s& att de inte kan gér torra. Om
&ndd inte fér tillfredstallande klippning, bér bladen slipas av ett servicecenter.

2. Clipperhuvudet &r blockerat. Frigér blockeringen.

Om fall 1 eller 2 skulle uppstd, sténg av maskinen. Efter att orsaken atgérdats, kan maskinen
anvandas igen som vanligt.

Vid &tgérdande av felorsaker, se listan 6ver felorsaker i avsnitt 5 "Stérningar och repara-
tioner".
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Bild 5+6

LT

Bild 7

L

Bild 8

[T

Bild 9+10

4 Underhallsarbeten

Avbryt energitillférseln innan du bérjar med underhéllsarbeten; dra ut kontakten.

Skérens omrade f&r Gven vid avstdngd maskin inte beréras om maskinen fortfarande &r
ansluten till strémkallan. N&r arbeten skall genomféras vid skérens/klipphuvudet skall alltid
forst stromforsériningen avbrytas.

4.1 Rengéring
Klipphuvudets och skérens rengéring

Nar klippningen &r klar skall maskinen torkas rent med en torr trasa fér att avlégsna olja och
klipphuvudet och skéren skall noggrant rengdras med en torr pensel eller borste. Darefter
skall delarna oljas fér att undvika rostbildning. Redan smé rostflackar pd skéren kan péverka
klippningen eller géra den helt omaijlig.

4.2 Skarens montering

Ett par skaren bestdr av en underkniv (bild 5, pos 2) och en &verkniv (bild 5, pos 1). Vid
skdrens montering bér iakttas att de rétta ytorna ligger pé varandra. Skdren monteras enligt
foljande:

Lossa klipptryck-regleringsskruven (bild é) och lagg maskinen pé& ett hért underlag sé att
skaren fastsatiningsskruvar hamnar uppe.

Lossa skar-fastsattningsskruven (bild 7) och ta bort de gamla skéren.

Kontrollera att de nya skéren @r rena. Du bér sarskilt kontrollera att det inte finns n&gon
smuts pd de slipade ytorna. Annars uppnds éven med nyslipade skéren ingen fillfredsstél-
lande klippning.

Lagg den nya &verkskér i svangspakens styrspetsar, placera sedan négra droppar olja pé de
slipade ytorna (bild 8). Skjut nu in den nya underskar mellan de lossade skruvarna (bild 9).

Det &r viktigt aft du légger skdren p& varandra sé att underknivens slipade yta sticker ut ca.
1,5 -2,0 mm ovanfér éverskar spets (bild 10).

Nar du har stdllt in skaren fixeras underknivens position och skar-fastsattningsskruvarna dras
at.

4.3 Skarens efterslipning

Arbeta alltid endast med skarpa skéren, ersatt trubbiga eller bristfalliga knivar dér tander
saknas. Skérens korrekta efterslipning ar endast méjlig med hjélp av specialmaskiner och
skall genomféras av en expert. Ta dé& kontakt ned vér serviceorganisation eller aterférsdljare.
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Bild 11+12

Bild 14

4.4 Luftfilterns rengéring

Filterelementet befinner sig p& motordelens 6vre sidan p& maskinen. Fér rengéring kan
|uftfilter-enheten avlégsnas fran maskinen. Det &r absolut nédvéndigt att regelbundet regnéra
enheten med en torr pensel eller borste. Se fill att inga frammande féremal hamnar i
maskinen under lufffilterns rengdring.

Maskinen fér aldrig anvéndas utan lufffilterenhet.

4.5 Klippmaskinens forvaring

Férvara klippmaskinen bara i torra utrymmen och i véskan som ingér i leveransen. Om du
misstanker att vatska har hamnat i maskinen fé&r den inte sattas pd. Det finns dé& risk for att f&
en elektrisk stot eller en kortslutning. Lamna in klippmaskinen hos vér serviceman eller
aterforsaljare.

Gor det till en vana att mellan anvandningarna noggrant rengéra och smérja maskinen samt
att férvara maskinens klippsystem utom réckhdll fér barn pé en torr och sdker plats .

5 Stérningar och reparationer

Denna elekiriska klipper har utvecklats och fillverkats av bésta tillgéngliga komponenter. Den
ar utvecklad till att ge lang livslangd och hdg prestanda. Om reservdelar skall bytas saker-
stall att delarna &r originaldelar. Om inte originaldelar anvénds p& denna precisionsprodukt
kan prestanda férsémras och eventuella garantikrav kommer inte att uppfyllas. Kontakta
alltid en auktoriserad serviceverkstad.

5.1 Inledning

Atgérderna for att avldgsna stérningar ar markerade i kolumnen “atgérder” i stérningsfor-
teckningarna. Atgdrder p& mérk grund fér bara genomféras av ackrediterad kundtjcinst.

Information angdende ackrediterade kundtjdnster finns léngre ner i kapitlet “kontakta-
dresser”.

5.2 Storningsforteckning

Vid stérningar som inte behandlas inom denna handbok skall en ackrediterad kundtjanst
kontaktas.
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Boskapsklippmaskin

STORNING

ORSAK

ATGARD

De &vre knivarna rér sig fér lite

Bladfjadrarna &r helt brutna

Bladfijadrarna pé& béda
sidorna skall ersattas

Excenterfyrkanten och/eller
excentern dr sliten

Ersatt excenterfyrkanten

Excentern skall ersdttas

Den &vre kniven ror sig inte

Kugghjulet ar defekt

Se tiill aft kugghjulet byts ut

Tryckregleringsskruven har
fastnat

Gangan ar smutsig eller rostig

Se till att géingen rengdrs och
oljas

Tryckfigdern har fastnad

Se till att tryckfigdern ersatts

Bladfijédrarna har spelrum i
huvudférankringen

Fastsattningsskruvarna har
lossnat

Se till att fastsattningsskruvarna
dras at

Svéngspaken har spelrum fill
svangfiagdern

Bladfjédrarna och/eller
cylinderskruven &r slitna

Se till att bladfjgdrarna
och/eller cylinderskruven
ersatts

Svangspaken 4r svar att
mandvrera uppat och nedat

Centreringshylsan ar
borttappad

Se till att en ny centrerings-
hylsa monteras

Klipper daligt eller infe alls

Skaren &r trubbiga

Skaren &r inte slipade enligt
féreskrifterna

Lat efterslipa éver- och under-
skaren

Skdren ar inte smorda

Smérj skdren var 15. minut

(bild 4)

Klippspénningen &r for lag

Oka trycket genom att dra &t
tryckregleringsskruven (bild 3)

Bladfigdrarna &r brutna

Ersatt bladfiadrar

Djurets har ar blatt

Klipp endast torrt har

Hér har fastnat mellan éver-
och underskar
(bild 5, pos 1+2)

Demontera skdren, rengér och
smorj noggrant, montera igen
och hgj trycket

Klipphuvudet hér for mycket
spelrum

Se till att klipphuvudet
revideras

Avstandet fran dverskar fill
underkniven dr infe ratt installt

Stall in avsténdet ratt (bild 10)
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Motordel

STORNING ORSAK ATGARD
Ingen strom Kontrollera ledning och
sakring
Defekt kabel Se till att kabeln

Motorn gér ej

kontrolleras och ersdtters

Brytare eller motorn &r defekt

Lémna in fér reparation

Elektroniken ar defekt

Se till att elektroniken ersatts

Overbelastningsskydd av

Satt pa (bild 13)

Overbelastningsskydd ~ slar

alltid ifrén (bild 13)

Skéren blockerade (bild 5)

Upphav blockeringen

Luftfiltret igensatt (bild 12)

Rengor eller byt ut lufffiltret

Motorn defekt

L&t byta ut motorn

Overbelastningsskydd defekt

L&t byta ut elekironiken

Motorn gar mycket langsamt

Motorn defekt

L&t byta ut motorn

Elektroniken defekt

Lat byta ut elektroniken

Klippspénningen fér hég

Minska klippspdnningen
Lat slipa skaren

Motordel blir varm

Luftfiltret tilltappt, luft kan inte
l&ngre (bild 12)

Rengér lufffiltret nér det ér
demonterat med pensel eller
borste eller ersatt filtret

Klippspénning fér hég léngre
skall de efterslipas eller

Dra inte &t tryckreglerings-
skruven lika starkt (bild 6).
Skulle skéren efter denna

atgard inte klippa ersattas

Motorlager defekt

L&t byta ut motorn

Motorn vibrerar

Lagren é&r slitna

L&t byta ut motorn
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6 Miljéskydd och avfallshantering

6.1 Inledning

Anvandaren ansvarar fér klippknivarnas och klippmaskinens korrekta hantering nér de inte
langre &r funktionsdugliga. laktta de regler som géller i ditt land.

6.2 Materialgrupper

For maskinens demontering skall detta [émnas vér serviceman eller aterférséljare.

Material enligt numrering ur bild 1

Gummi 8/13/14

Polyamid 1/2/3/4/6/15

Jarn/stél 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34

Koppar 5/14

Aluminium 18

Annat material 9/17

Elektronik/PCB 7

7 Kontaktadresser

Affaren dar du képte maskinen eller det p& garantisedeln ndmnda féretaget tillhdr den aukto-
riserade kundtjdnsten eller kan rekommendera en kundtjénst i ditt omrade.
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1 Bestemt bruk

1.1 Helhetsoversikt / betjeningselementer

Benevnelse av de enkelte delene

Pos|Beskrivelse Total | [Pos |Beskrivelse Total
1 |Kabinettoverdel PROGRESS gratt 1x 15 |Kabelklemme DELTA/PROGRESS EURO/USA | 1x
2 |Kabinettunderdel PROGRESS gratt 1x 16 |Laseskive for aksel starrelse 6 1x
3 |Luftfilter PROGRESS Heiniger 1x 17 |Tannhjul Z35 DELTA/PROGRESS 1x
4 |Reguleringshode PROGRESS 1x 18 |Skjeerehodeinsats PROGRESS 1x
5 |Motor PROGRESS 240V komplett 1x 19 |Bladfjeer 2x
5 |Motor PROGRESS 120V komplett 1x 20 |Sentreringshylse 2X
6 |Viftehjul PROGRESS (1x) || 21 |PH-skrue M5x 16 2x
7 |PCB PROGRESS 240V 1x 22 |Trykkbayle 1x

Bilde 1 7 |PCB PROGRESS 120V 1x 23 |Sylinderskrue med skaft M3 x 6 2x
8 |rytertildekking PROGRESS 1x 24 |Svingstang DELTA/PROGRESS 1x
9 |Kordell PROGRESS 1x 25 |Kamplateskrue Kveg/hest 2x
10 | PT-skrue Kombitorx KA30 x 16 6x 26 |Laseskive for aksel storrelse 3.73 1x
11 |PT-skrue Kombitorx KA40 x 16 6x 27 |Eksenterfirkant 1x
12 |PH-skrue M4 x 10 1x 28 |Eksenter DELTA/PROGRESS 1x
13 |Beskyttelseshylse DELTA/PROGRESS 29 |Eksenterlager DELTA2+3/PROGRESS 1x

EURO/AUS 1x 30 |Trykfjeer 1x
13 | Beskyttelseshylse DELTA/PROGRESS USA 1x 31 |Reguleringshodespindel DELTAT/PROGRESS | 1x
14 |Kabel DELTA/PROGRESS med stapsel EURO | 1x 32 |Distanseskrue USV/HANDY/CORDLESS/
14 | Kabel DELTA/PROGRESS med stapsel AUS 1x DELTA1/PROGRESS 1x
14 |Kabel DELTA/PROGRESS med stapsel USA 1x 35 |Skjeerehodeinsats PROGRESS komplett
15 |Kabelklemme DELTA/PROGRESS AUS 1x uten kamplater 1x
Omformer EURO/GB-stapsel 1x
1.2 Bruk

Skjeeremaskinen er beregnet utelukkende til & klippe storfe og hester.

Andre bruksomréder, i seerdeleshet nér det gjelder innsatsen av maskinen p& mennesker, er
uttrykkelig forbudt.

1.3 Tekniske data

Typebetegnelse: Progress
Tilkoplingsspenning:

Motoreffekt se typeskilt p& maskinen
Turtall:

Nedvendig sikring:

Mal (B/H/L):
Diameter p& hé&ndtak: 48 mm
Maskinlengde: 280 mm
Vekt uten kabel: 970 g
Maks. omgivelsestemperatur: ~ 0°C - 40°C
Maks. luftfuktighet: 10% - 90% (relativt)
Steyemisjon: 72 dB(A) (EN 50144-1/02.96 & EN ISO 3744/11.95)
Akselerasjon: < 2.5 m/sec? (EN 28662-1/01.93)
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1.4 Utstyr

1 Skjaeremaskin

1 Par skjeerekniver

1 Spesial skrutrekker

1 Flaske spesial smereolje
1 Rengjeringspensel

1 Betjeningsanvisning

1 Koffert for transport og oppbevaring

2 Sikkerhetsforskrifter
2.1 Innledning

Dette kapitlet beskriver sikkerhetsforskriftene som det mé tas hensyn til under bruken av
skjeeremaskinen.

For alle personer som arbeider med maskinen, er det en plikt & lese
igjennom bruksanvisningen.

Bruksanvisningen méa oppbevares omhyggelig i oppbevaringskofferten og
ma veere tilgjengelig til enhver tid.

2.2 Symboler og advarselshenvisninger

| bruksanvisningen blir det brukt forskjellige symboler. Disse henviser til mulige farer og
signaliserer tekniske informasjoner. Dersom disse ikke blir fulgt, kan dette fore fil
personskade, skade pd ting eller ulgnnsom drift.

Faresymboler

Advarsel

betegner en muligvis farlig situasjon. Dersom det ikke blir tatt hensyn til dette, kan det fere il
alvorlige, livsfarlige skader.

Forsiktig

betegner en muligvis farlig situasjon. Dersom det ikke blir tatt hensyn til dette, kan det fore til
lette skader.
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Informasjonssymboler

Henvisning

Henvisning. Dersom det ikke blir tatt hensyn til dette, kan det fare til driftsforstyrrelser eller
feil.

Billedhenvisning
Dette symbolet med billednummer henviser til det tilsvarende bilde pa slutten av anvisningen.

2.3 Bestemt bruk

Den beregnete bruken for skjseremaskinen er beskrevet i kapittel 1.2

For sikker bruk gjelder felgende:

Som forbindtilig innsatsomrade og kjennetegndata gjelder de angivelsene som er nevnt i
kapittel 1.3 “Tekniske data”.

Skjeering av andre dyreslag, seerlig farlige rovdyr o.l. gjelder som misbruk. Det kan derved
oppstd livsfarlige situasjoner.

2.4 Grunnlag for sikkerhet
2.4.1 Energiforbindelser

Stikk stopselet inn i en stikkontakt som er i upaklagelig tilstand. Defekte elektroinstallsjoner
kan fere til elektrisk stet og til kortslutning. Utenders stikkontakter bar vaere utstyrt med en
feiliordbryter (F). Ta hensyn til de respektive bestemmelsene i ethvert land.

Vedlikeholds- og rengjeringsarbeider mé kun utferes ndr stopselet er trukket ut.

La aldri maskinen ligge uten oppsyn nar stepselet er i. Hold barn borte fra arbeidsomrédet
og oppbevar maskinen utenfor barns rekkevidde.

2.4.2 Vedlikeholds- og inspeksjonsplikt

Bruk skjseremaskinen kun i uskadet og i updklagelig tilstand. Dersom det blir oppdaget en
defekt pa motorkassen eller kabelen, m& denne feilen repareres omg&ende ved et
reparasjons- og serviceverksted.

2.4.3 Steyemisjon / personlig beskyttelsesutstyr
Bruk hgrselsvern!

Stayemisjonen ved arbeidet oppnér 72 dB(A). Vi anbefaler derfor alltid & bruke herselsvern
under arbeidet.
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Bruk vernebrille og hansker!
For din personlige sikkerhet anbefaler vi & bruke vernebrille og hansker.

Det personlige verneutstyret ma brukeren seiv stille til disposisjon.

2.4.4 Restfare

Dersom det skulle oppsté farer og risiko under bruken som ikke umiddelbart henger sammen
med klippingen av dyrene, ber vi om at dette blir meddelt oss. Dette gjelder ogsa tekniske
feil som for&rsaker fare.

2.5 Krav til brukeren

For & garantere en sikker bruk av maskinen, stilles det kun f& krav til betjeningspersonalet,
disse ma imidlertid absolutt overholdes.

® Brukeren mé& ha erfaring i omgangen med de dyr han skal klippe.

e Brukeren mé& ha lest og forst&tt bruksanvisningen eller han har fatt undervisning i bruken
av og risikoene i forbindelse med bruken av maskinen av fagpersonell.

Det er forbudt for barn & bruke maskinen.

3 Ibruktaking

3.1 Kontroller og betjeningshenvisninger

lkke sakkyndig bruk av elekiriske maskiner, saerlig maskinen i forbindelse med dyreoppdrett,
kan fere til skader. Ta derfor hensyn til felgende uhellsforebyggende tiltak fer du tar
maskinen i bruk:

* Volt-spenningen pé typeskiltet og p& stramnettet mé stemme overens. Maskinen ma kun
tilkoples til vekselstram.

Unngé& & komme i kontakt med skjzereknivene.

Omré&det rundt skjeereknivene md ikke bergres, heller ikke n&r maskinen er slatt av s
lenge den er tilkoplet stikkontakten. Ved arbeider med skjaereknivene/ skjserehodet m&
alltid stepselet trekkes ut.

* Unngé kontakt med maskiner som stér i bergring med vaesker. lkke klipp vate dyr. Vaeske
som trenger inn i maskinen reduserer den elekiriske isolasjonen. Det kan da oppsté fare
for elektrisk stet eller kortslutning. Rengjer maskinen kun tert med en barste og med
rengjeringspenselen.

* Lange kabler som ligger lzse langs jorden, kan vaere farlige dersom du snubler i dem eller
de blir hengende fast. Legg derfor kabelen opp omhyggelig og unngd at den far knekk
eller slynger seg. lkke la dyrene std pa stremkabelen slik at de kan bli hengende igjen i
den. Vikle aldri stremkabelen om maskinen og hold den ogsé borte fra varme underlag og
gjenstander. Dette kan resultere i brudd og skade pd isolasjonen. Kabelen mé& kontrolleres
regelmessig for feil.
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Bilde 2

A

L]

Bilde 3

Sett bryteren p& maskinen i stillingen AV (AUS) (stilling O, bilde 2) for du trekker ut
stopselet.

® Ha pd deg egnet arbeidsklzer. Bruk aldri vide, lost sittende kleer eller smykker. Disse kan
bli hengende fast i de bevegelige delene av maskinen. Det anbefales absolutt & ha pd
vernebrille og harselsvern.

Stikk aldri gjenstander inn i hullene p& maskinen.

Stoyen fra maskinen kan gjere dyrene urolige. Et spark eller kropsvekten fra et dyr kan
fere til alvorlige skader. Serg derfor for at dyret er skikkelig fastspent, nser deg dyret
framme fra og sl& maskinen pé innenfor synsomrédet for dyret.

Klipping av dyr mé& kun skje n&r uvedkommende ikke har adgang til stedet.

Klipp kun i godt ventilerte rom (stev) og aldri i naerheten av eksplosive gjenstander eller
gasser.

Senk aldri klippemaskinen og klippehodet ned i vaesker som f.eks. vann, sapevann, diesel,
bensin, osv. Dette kan fare til alvorlige skader p& mekaniske deler og motoren.

Disse sikkerhetshenvisningene mé absolutt overholdes. Det anbefales alltid ved bruk av
elekiriske maskiner & bruke en feiljordbryter.

3.2 Knivinnstilling med reguleringsskrue

Innstillingen ved bruk skjer p& felgende méte:

For klippingen:
Maskinen er slatt av. Skru reguleringsskruen til inntil du kjenner en motstand. Deretter skrus
reguleringsskruen enn& 174 omdreining fil.

Mens klippingen pagar:
Det patenterte klippesystemet garanterer en langtidsregulering. Dersom knivene ikke skjserer

skikkelig, m& reguleringsskruen skrues til med 174 omdreining (i henhold til bilde 3). Dersom
denne etterjusteringen ikke ferer til godt resultat, m& skjzereknivene slipes.

Klippesystemet arbeider med mye mindre pétrykk enn andre klippemaskiner for dyr. Det mé&
derfor passes pé at ikke klippespenningen er for hayt innstilt. Klippespenningen kan enkelt
reguleres etter hvert som klippingen pégér.

Nar klippingen starter med for liten klippespenning, kan det samle seg opp héar mellom
skjereknivene. Dette pavirker klippingen negativt og det kan bli umulig & klippe. | et slikt
tilfelle, m& skjaereknivene demonteres, rengjeres, smares inn og monteres p& nytt som
beskrevet under 4.2.
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Bilde 4

IS5y

L]

Bilde 2

IS5y

L]

Bilde 13

3.3 Smering

For og mens klippingen pagar

For et godt klipperesultat og for & forhaye levetiden til maskinen og skjaereknivene, er det
nedvendig med et tynt lag med olje p& over- og underknivene (bilde 4). Ogsé andre

bevegelige deler i skjserehodet mé veere godt innsmurt. Drypp olje pé skjeereknivene og i
smYrehullet pé skjserehodet (bilde 4).

Bruk kun vér spesialolje eller en parafinolje av spesifikasjonsklassen ISO VG 15 til dette.
Denne oljen er giftfri og fordrsaker ingen irritasjon hverken pé& hud eller slimhud.

Manglende smering er ofte &rsak til feil og for ikke ftilfredsstillende klipperesultat.
Utilstrekkelig smering av skjesereknivene ferer til oppvarming og til en redusert levetid pa
knivene.

Skjzereknivene og skjserehodet m& smeres inn ftilstrekkelig mens klippingen pégér
(barberkniv minst alle 15 minutter), slik at de ikke gér terre.

3.4 Pa-/avslaing

Bryteren har to stiller (bilde 2).
Stilling O: Maskinen er slatt av
Stilling I: Maskinen er slétt p&

Bruk alltid bryter (bilde 2) for & sl& pd og av maskinen. Kontroller bryterposisjonen fer du
setter stopselet i stikkontakten.

3.5 Versjon 120V

Hvis din maskin er utstyrt med en bryter som beskytter mot overbelastning (fig. 13), er
motoren beskyttet mot mekanisk og termisk overbelastning

Det kan skje at denne knappen utleses ved slag og mé trykkes inn igjen (fig. 13).

3.6 Versjon 230V

Hvis din maskin ikke har en slik overbelastningsbryter (fig. 13) s& har maskinen automatisk

overbelastningselektronikk. Hvis maskinen under bruk slas av automatisk , kan en av

felgende drsaker veere:

1.Klipperens spenningen er for hay og/eller knivene er ikke tilstrekkelig oljet. Reduser
klipperspenningen og olje knivene regelmessig slik at de ikke gér terre. Hvis du likevel
ikke oppnér et tilfredsstillende resultat sendes knivene til sliping.

2.Klippehodet er forstoppet. Rens klippehodet.

Hvis en av tilfellen 1 eller 2 inntreffer, slé@ av maskinen. Nar feilen er rettet kan maskinen
brukes som vanlig igjen.

For retting av av funksjonsfeil, se listen over funksjonsfeil i avsnitt 5: “Funksjonsfeil og
Reparasjoner”.
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[T

Bilde 5+6

[T

Bilde 7

[T

Bilde 8

LT

Bilde 9+10

4 Vedlikehold

Trekk alltid stopselet ut av stikkontakten fer du begynner med vedlikeholdsarbeider.

lkke berer omradet rundt skjsereknivene, selv om maskinen er slétt av, s& lenge stopselet er
satt i. Ved arbeider med skjaereknivene/skjserehodet mé du alltid ferst bryte av stremmen.

4.1 Rengjering
Rengjering av skjzerehodet og skjeereknivene

Etter at klippingen er over, m& maskinen befris for olje med en terr klut og skjeerehodet og
skjeereknivene ma rengjeres grundig med en torr pensel eller berste. Deretter m& delene
smeres inn for & forhindre rust. Selv de minste rustflekker p& knivene har innflytelse pa klippe-
resultatet og gjer prosessen umulig.

4.2 Montering av skjsereknivene

Et par skjeerekniver bestar av underkniver (bilde 5, pos. 2) og overkniver (bilde 5, pos. 1).
Ved monteringen av knivene mé& det passes p& at de riktige flatene ligger p& hverandre.
Knivene monteres som folger:

Les skjaeretrykks-reguleringsskruen (bilde 6) og legg maskinen ned pé et hardt underlag, slik
at knivfesteskruene ligger oppover.

Las knivfesteskruene (bilde 7) og ta de to gamle knivene ut.

Vaer sikker p& at de nye skjaereknivene er rene, i seerdeleshet mé det passes pé at de slipte
flatene er frie for smuss. Ellers kan det selv med nyslipte kniver ikke oppnas et godt klippe-
resultat.

Legg den nye overkniven inn i feringsspissen pé svingstangen, deretter drypper du litt olje pa
den slipte flaten (bilde 8). S& skyver du den nye underkniven mellom de lgste skruene
(bilde 9).

Det er nd& viktig at knivene ligger slik p& hverandre at den slipte flaten p& underkniven rekker
ca. 1,5-2,0 mm over spissen til overkniven (bilde 10).

Sa snart du har innstilt skjsereknivene, m& du fiksere posisjonen til underkniven og skru
knivfesteskruene fast.

4.3 Ettersliping av skjeereknivene

Arbeid kun med skarpe skjzerekniver, skift ut slave eller defekte kniver som mangler tenner.
En korrekt ettersliping av skjaereknivene er kun mulig med spesialmaskiner og mé foretas av
en fagmann. Ta i dette tilfelle kontakt med servicefirmaet.

Instruksjonsbok PROGRESS 9



L]

Bilde 11+12

L]

Bilde 14

4.4 Rengjering av lufifilteret

Luftfilter-elementet befinner seg p& oversiden av maskinens motordel. For rengjering kan
|uftfilter-elementet demonteres fra maskinen. Det er absolutt nedvendig & rengjere elementet
med en torr pensel eller berste regelmessig. Pass pa at det ikke kommer inn fremmedlegemer
i luftfilteret under rengjeringen.

Maskinen mé& aldri brukes uten pésatt luftfilter-element!

4.5 Oppbevaring av skjeeremaskinen

Lagre skjseremaskinen kun i terre rom og i den medleverte kofferten. Dersom du har mistanke
om at det kan ha rent vaeske inn i maskinen, m& denne ikke startes. Det er da fare for
elekirisk stat eller kortslutning. Lever maskinen inn til et serviceverksted.

Gijer det til vane at du alltid rengjer skjseremaskinen etter hver bruk og at du smerer den inn
og at du oppbevarer den med avspent skjaeresystem i maskinens koffert p& et tert og rent
sted utenfor barns rekkevidde.

5 Feil og reparasjon

Denne klippemaskinen har blitt utviklet og satt sammen ved hijelp av de beste tilgjengelig
komponenter. Den er konstruert for & gi lang levetid og hey ytelse. Hvis reservedeler ma
byttes i lepet av produktets levetid, mé& du serge for at det benyttes originale deler. Dersom
det ikke benyttes originale reservedeler kan redusere ytelsen til dette presisjonskonstruerte
produktet og vil ikke oppfylle eventuelle garantikrav. Kontakt alltid en autorisert reparater.

5.1 Innledning

Tiltakene for & utbedre feil er oppfert i kolonnen “Utbedring” i feillisten.
Utbedringshenvisningene med merk bakgrunn mé kun foretas av et autorisert service-
verksted.

Informasjoner om autoriserte serviceverksteder finner du bak i kapitlet om “Kontaktadresser”.

5.2 Feilliste

Ved feil som ikke forekommer i denne anvisningen, ma du kontakte et serviceverksted.
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Skjserehodet

FEIL

ARSAK

UTBEDRING

Overkniven beveger seg for lite

Bladfjzeren er helt brukket

Skift ut bladfjzeren pé& begge
sidene

Eksenterfirkant og/eller
eksenter er utslitt
(ikke tilstrekkelig smering)

Skift ut eksenterfirkanten

Skift ut eksenter

Overkniven beveger seg ikke

Tannhjulet er defekt

Skift ut tannhjulet

Trykkreguleringsskruen
klemmer

Gijengen er smusset eller er
rustet

Rengjer gjengen og smer den
inn

Trykkfjseren er klemt fast

Skift ut trykkfjzeren

Bladfjzeren har spill i
hodefestet

Festeskruene er lase

Skru fast festeskruene

Svingstangen har spill i
forhold til svingfjseren

Bladfjzerene og/eller
sylinderskruene er utslitt

Skift ut bladfjzerene og/eller
sylinderskruene

Svingstangen lar seg vanskelig
bevege oppover og nedover

Sentreringshylsen er mistet

Monter en ny sentreringshylse

Maskinen skjaerer dérlig eller
overhode ikke

Skjzereknivene er slove

Skjeereknivene er ikke slipt
forskriftsmessig

Under- og overkniven md
slipes p& et serviceverksted

Skjaereknivene er ikke smurt
inn med olje

Skjzereknivene mé& smeres inn
hvert 15. minutt

(bilde 4)

Skjaerespenningen er for lav

Forhaye trykket ved & skrue il
trykkreguleringsskruen

(bilde 3)

Bladfjzerene er brukket

Skift ut bladfjserene

Dyret har vét pels

Skjeer kun tart har

Det er inneklemt har mellom
over- og underkniven

(bilde 5, pos. 1-2)

Demonter kniven, rengjer
grundig og smer inn med olje.
Derefter monteres kniven igjen
og trykket forhayes

Skjeerehodet har for mye spill

Juster skjeerehodet

Avstanden mellom overkniv og
underkniv er ikke innstilt riktig

Innstill riktig avstand (bilde 10)
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Motordelen

FEIL

ARSAK

UTBEDRING

Motoren gér ikke

Ingen strem

Kontroller ledningen og
sikringen

Kabelen er defekt

La serviceverkstedet kontrollere
og skift ut

Bryteren pd& motoren er defekt

La serviceverkstedet reparere

Elektronikken virker ikke

Skift ut det elektroniske

Beskyttelse mot overbelastning
sl&r ut

Sl& pé igjen (bilde 13)

Beskyttelse mot overbelastning

kobler alltid ut (bilde 13)

Kniven er blokkert (bilde 5)

Fiern blokkeringen

Luftfilteret er tett (bilde 12)

Rengjer eller skift ut lufffilteret

Motoren er defekt

La motoren skiftes ut

Beskyttelse mot overbelastning

er defekt

La elektronikken skiftes ut

Motoren gér sveert sakte

Motoren er defekt

La motoren skiftes ut

Elektronikken er defekt

La elektronikken skiftes ut

Skjeerespenningen er for hay

Reduser skjzerespenning
La kniven slipes

Motoren blir varm

Luftfilteret er tilstoppet, luften
kan ikke sirkulere lenger

(bilde 12)

Luftfilteret m& rengjeres med
pensel eller barste i demontert
tilstand, eller filteret ma

skiftes ut.

Skjeerespenningen er for hgy

Skru trykkreguleringsskruen ikke
s& fast til (bilde 6). Dersom
knivene deretter ikke skjaerer
mer, m& de slipes eller skiftes ut.

Motorlager er defekt

La motoren skiftes ut

Motoren vibrerer

Lagrene er utslitt

La motoren skiftes ut
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6 Miljgvern og bortskaffing
6.1 Innledning

Det er brukerens ansvar & serge for en forskriftsmessig bortskaffing av skjeereknivene og hele
skjseremaskinen nér den ikke er funksjonsdyktig lenger. Ta hensyn til de forskjellige lovene
som gjelder i ethvert land.

6.2 Materialgrupper

For demontering av maskinen ber du levere den inn til et serviceverksted eller til et elektro-
fagverksted i naerheten.

Materiale inneholdt i pos. pa bildet 1

Gummi 8/13/14

Polyamid 1/2/3/4/6/15

Jern/star 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34

Kobber 5/14

Aluminium 18

andre stoffer 9/17

Elektronikk/PCB 7
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1 Tarkoituksenmukainen kaytto
1.1 Yleiskuva / kéyttolaitteet

Pery

Yksittdisten osien nimitys

Kuva 1

Pos|Kuvaus Total | |Pos |Kuvaus Total
1 |Koneen péallyskuori PROGRESS harmaa 1x 15 |Kaapelipinne DELTA/PROGRESS EURO/USA | 1x
2 |Koneen aluskuori PROGRESS harmaa 1x 16 |Akselin lukkolaatta koko 6 1x
3 |limansuodatin PROGRESS Heiniger 1x 17 |Hammaspydra Z35 DELTA/PROGRESS 1x
4 |Saatopaa PROGRESS 1x 18 |Leikkuupaa (liitososa) PROGRESS 1x
5 |Moottori PROGRESS 240V komplett 1x 19 |Lehtijousi 2X
5 |Moottori PROGRESS 120V komplett 1x 20 |Keskidintiholkki 2X
6 |Puhaltimen siipipyrd PROGRESS (1x) || 21 |PH-ruuviM5x 16 2x
7 |PCB PROGRESS 240V 1x 22 |Painekaari 1x
7 |PCB PROGRESS 120V 1x 23 |Lieridruuvi varrella M3 x 6 2x
8 |Kytkimen suojus PROGRESS 1x 24 |Vaappuvipu DELTA/PROGRESS 1x
9 |Liitdntdjohto PROGRESS 1x 25 |Kampalevyn ruuvi karja/hevoset 2X
10 | PT-ruuvi, Kombitorx KA30 x 16 6x 26 |Akselin lukkolaatta koko 3.73 1x
11 | PT-ruuvi, Kombitorx KA40 x 16 6x 27 |Epékeskonelid 1x
12 | PH-ruuvi, M4 x 10 1x 28 |Epakesko DELTA/PROGRESS 1x
13 | Taipumansuojatulkka DELTA/PROGRESS 29 |Epékeskolaakeri DELTA2+3/PROGRESS 1x

EURO/AUS 1x 30 |Painojousi 1x
13 | Taipumansuojatulkka DELTA/PROGRESS USA 1x 31 |Saatokaran pad DELTA1/PROGRESS 1x
14 | Johdin DELTA/PROGRESS EUROQ-pistokkeella | 1x 32 |Vélikeruuvi USV/HANDY/CORDLESS/
14 | Johdin DELTA/PROGRESS AUS-pistokkeella | 1x DELTA1/PROGRESS 1x
14 | Johdin DELTA/PROGRESS USA-pistokkeella | 1x 35 |Leikkuup&én kiinnike PROGRESS
15 |Kaapelipinne DELTA/PROGRESS AUS 1x taydellinen ilman kampalevyja 1x
EURO/GB-pistokkeella konvertteri 1x

1.2 Kayttétarkoitus

Karvanleikkuukone on tarkoitettu yksinomaan nautojen ja hevosten karvojen leikkaamista
varten.

Muu kaytté erityisesti koneen kayttd ihmisiin on jyrkasti kielletty.

1.3 Tekniset tiedot

Tyyppimerkintd:

Liitant&jannite:

Moottorinteho:

Kierrosluvut:

Tarpeellinen varmistus:

Mitat (L/K/P):

Kahvan halkaisija: 48 mm

Koneen pituus: 280 mm
Paino ilman kaapelia: 970 g
Maksimi ympdriston lampétila: ~ 0°C-40°C

Maksimi ilmankosteus:
Meluemissio:

Kiihtyvyys:

Kayttdohjekirja PROGRESS

Progress

ks. koneen tyyppikilvesta

10%-90% (relatiivinen)
72 dB(A) (EN 50144-1/02.96 & EN ISO 3744/11.95)
< 2.5 m/sec? (EN 28662-1/01.93)




1.4 Varustus
Karvanleikkuukone
Leikkuuterdpari
Erikoisruuvitaltta

1

1

1

1 Pullo erikoisvoiteludljya
1 Puhdistuspensseli

1 Kayttdohjeet

1 Laukku kuljetusta ja sailytysta varten

2 Turvallisuusmadraykset
2.1 Johdanto

Tassa luvussa selostetaan turvallisuusmaardykset, joita on valtamatta noudatettava leikkuu-
konetta kayteftdessa.

Kaikki henkil6t, jotka tyéskentelevét koneella tai koneen aéressé, ovat
velvoitetut lukemaan kéayttéohijeet.

Kéayttoohjeet on sdilytettavé huolellisesti ja aina kasillé.

2.2 Symbolit ja varo-ohjeet

Kayttdohjeissa kaytetddn erilaisia symboleja. Néma viittaavat mahdollisiin vaaroihin tai
signalisoivat teknisid tietoja, joiden huomioimatta j&ttdminen johtaa henkilé-tai esinevau-
rioihin tai epdtaloudelliseen kayttdon.

Vaaran symboli

Varoitus

tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Ellei sitd vdltetd, voi seurauksena olla kuolema
tai mité vakavimmat vahingoittumiset.

Huomio!

tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta. Ellei sité véltetd, voi seurauksena olla pienet
vahingoittumiset..

Kayttdohjekiria PROGRESS



Opastussymboli
Ohje
Ohije, jonka noudattamatta jattédminen voi johtaa kayttohairidihin tai vahinkoihin.

Viittaus kuvaan

)| &

Téma symboli ja kuvannumero viittaa vastaavaan kuvaan kasikirjan lopussa.

2.3 Tarkoituksenmukainen kéaytto

Leikkuukoneelle tarkoitettu kayttd on selostettu luvussa 1.2.

Turvallista kayttéa varten patevat:
Voimassaolevat kéyttérajat ja tunnusluvut on annettu luvussa 1.3 “Tekniset tiedot”.

Muiden eldinlajien, erikoisesti vaarallisten peto- tai vastaavien eldinten yms. karvojen
leikkuu, vastaa vaarinkayttod. Siita aiheutuvat vaaralliset filanteet voivat olla hengenvaaral-
lisia.

2.4 Turvallisuusperusteet
2.4.1 Sahkaliitanta

Liita pistoke ainoastaan ehijiin pistorasioihin. Vaurioituneet séhkdasennukset voivat johtaa
sdhkoiskuun tai oikosulkuun. Ulkona sijaitsevien sijaitsevien pistorasioiden tulee olla
varustetut vikavirta-suojakytkenndlla (Fl). Noudata asiaa koskevia maarayksia.

Suorita huolto- ja puhdistustyét ainoastaan séhkdpistokkeen ollessa irtivedettynd.

Alé jata konetta koskaan lojumaan ilman valvontaa johdon ollessa liitettyné pistorasiaan.
Pida lapset loitolla tydalueelta ja sailyta konetta poissa lasten ulottuvilta.

2.4.2 Huolto- ja tarkastusvelvollisuus

Kayta karvanleikkuukonetta ainoastaan sen ollessa moitteettomassa ja asianmukaisessa
kunnossa. Mikali kotelossa tai sahkdjohdossa todetaan vika, ,se on korjaftava.

2.4.3 Meluemissio / Henkilokohtaiset suojavarusteet

Kéyta kuulosuojaimial

( Meluemisso tyén aikana on normaalisti 72 dB(A). Suosittelemme, ettd kaytat tydskennel-
lessési aina kuulosuojaimia.
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Kéayta suojalaseja ja hansikkaita!
Henkildkohtaisen turvallisuutesi vuoksi suosittelemme, ettd kaytat suojalasejaja hansikkaita.

Kayttaja vastaa henkilokohtaisista suojavarusteista.

2.4.4 Muut vaarat

Mikéli kéytdn aikana ilmenee vaaroja ja riskejd, jotka eivét ole suorassa yhteydessa eldinten
karvojen leikkuuseen, pyyddmme Sinua ilmoittamaan niistd meille. Sama koskee my&s
vaaroja aiheuttavia teknisid puutteita.

2.5 Kayttdjcdn kohdistetut vaatimukset

Koneen turvallinen kaytté edellyttad muutamia seikkoja kayttajalta. Ne on valttamatta
huomioitava ja niitd on noudatettava.

o Kayttajalla on kokemusta niiden eldinten kasittelystd, joita aikoo leikata.

o Kaytaja on lukenut ja ymmartényt kayttdohjeet tai ammatti-ihminen on opastanut hénet
koneen kéayttddn ja informoinut hantd siihen liittyvistd vaaroista.

Laitteen kayttd on lapsilta kielletty.

3 Kayttoonotto
3.1 Kontrollit ja kédyttéohjeet

Sahkolaitteiden epdasiallinen kayttd, erityisesti eldintenhoitolaitteiden, on vaarallista.
Noudata sen vuoksi ennen koneen kéyttddnottoa seuraavia toimenpiteitd:

e Tarkista, etta tyyppikilven volttiluku on séhkéverkkoa vastaava. Koneen saa liittaa ainoa-
staan vaihtojdnnitteeseen.

Valta kaikkinaista kosketusta likkuviin leikkuuteriin.

Alé kosketa leikkuuterien aluetta, vaikka kone olisi pysdytettyndkin, niin kauan kun kone
on liitettynd sahkdléhteeseen. Tydskennellessasi leikkuuterien/leikkuupd@dn parissa sinun
on ensin irrotettava pistoke.

Valta kosketusta koneeseen, joka on kosketuksissa nesteisiin. Alé koskaan leikkaa karvoja
eldimen ollessa markd. Koneeseen padssyt neste vahentdd séhkon eristystd. Syntyy
sahkaiskun tai oikosulun vaara. Puhdista kone ainoastaan kuivalla harjalla ja puhdistus-
pensselilla.

Kauempana oleva maassa lojuva sahkdjohdin voi sotkeutua ja koitua vaaraksi. Aseta
johto ennen karvanleikkuun alkamista huolellisesti varmaan paikkaan. Vélté virtajohdon
taittumista tai sotkeutumista. Eldimet eivat saa padstd seisomaan virtajohdon padlle,
kulkea niiden padltd tai sotkeutua niihin. Alé koskaan vyyhted virtajohto koneen
ympdrille. Pida johto loitolla kuumista alustoista tai esineistd. Seuraksena voi olla
murtumia tai eristysvaurioita. Tarkista johto sdannéllisesti, ettei siind ole vaurioituneita
kohtia.
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Kuva 2

Kuva 3

Katkaise koneen virta (asento O; kuva 2) ennen kuin vedat koskettimen irti.

Kéytd sopivia tydvaatteita. Alé pidd valjid, irfonaisia vaatteita tai koruja. Ne voivat farttua
kiinni liikkuviin koneen osiin. Suosittelemme kaytettdviksi suojalaseja ja kuulosuojaimia.

o Al koskaan pistd mitdén esinetta koneen aukkoon.

Koneen kayttéaani voi pelastyttad eldimia. Eldimen potku tai ruumiinpaino voi johtaa
vakaviin vahingoittumisiin. Kiinnitd sen vuoksi eldin riittdvan huolellisesti, [Ghesty eldinta
edestapdin ja kdynnistd kone jo eldimen nékdalueella.

Pyri estdmaan asiaton hairié leikkuupaikalla.

Suorita karvanleikkuu ainoastaan hyvin tuuletetuissa tiloissa ja ala missaén tapauksessa
rajahtavien esineiden tai kaasujen laheisyydessa.

e Alg koskaan upota karvanleikkuukonetta tai sen leikkuupdaté nesteisiin, kuten veteen,
saippuaveteen, dieseldljyyn tai bensiiniin. Téma voi vahingoittaa vakavasti mekaniikkaa
ja moottoria.

Naita turvallisuusohjeita on noudatettava aina ja joka tapauksessa. Suosittelemme, eftd
tydskennellessasi sahkélaitteiden kanssa, kéytat aina vikavirta-varopistoketta.

3.2 Leikkuusaato sadtoruuvin avulla

Suoritat saadén kaytdsdn otettaessa seuraavalla tavalla:

Ennen karvanleikkuuta:

Koneen virran katkaistuna ollessa kierrd saatéruuvia kiinni ensimmdiseen havaittavaan
vasteeseen saakka. Kierrd saatdruuvia taman jalkeen vield 174 kierrosta kiinni.

Karvanleikkuun aikana:

Patentoitu leikkuujarjestelmé takaa pitkaaikaissaadén. Kun terat eivat endd leikkaa
tarpeeksi, kierretadn saatéruuvia seuraavat 1/4 kierrosta kiinni (kuvan 3 osoittamalla
tavalla). Mikali tama jalkisaatd ei saa aikaan toivottua vaikutusta, on veitset teroitettava.

Tama karvanleikkuujarjestelmé toimii huomattavasti pienemmalla painepuristuksella kuin
tavanomaiset eldinten karvanleikkuukoneet. Siten on myds katsottava, ettd leikuujannite ei
ole liian korkealle saddetty. Leikkuun aikana karvanleikkuujénnitettd on aika ajoin
saadettava hivkan.

Jos karvanleikuu aloitetaan riittamattomalla karvanleikkuujannitteelld, voi karvoja keradntya
leikkuuterien vdliin. Tasta seurauksena voi karvanleikkuun kulku vaikeutua tai kéydé mahdot-
tomaksi. Nain ollen leikkuuterdt on irrotettava, puhdistettava, dljyttava ja asennettava
vudellen kohdassa 4.2 selitetylla tavalla.
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Kuva 4

Kuva 2

L]

Kuva 13

3.3 Voitelu
Ennen karvanleikkuuta ja karvanleikkuun jéalkeen

Hyvén karvanleikkuutuloksen ja koneen pitkén kestoidn saavuttamiseksi on ohut &ljykerros
yl&- ja alaveitsen pinnalla (kuva 4) vélttamatonta. Myds muut leikkuup@én likkuvat osat on
Sliyttava. Tiputa dliya leikkuuterille ja tata varten tarkoitettuun leikkuupadssé olevaan voitelu-
reikdan (kuva 4)

Kéytd ainoastaan meiddn erikoisdljydmme tai erityisté ISO VG 15 pardfiinisljyd. Tama sljy
on myrkkyluokkavapaa eiké aiheuta iholla tai limakalvoilla mink&anlaista arsytysta.

Puutteellinen voitelu esiintyy useimmiten syynd virheisiin, joista aiheutuu vdhemmén
tyydyttava karvanleikkuutulos. Riittamaton leikkuuterien ljyéminen johtaa kuumenemiseen ja
terien lyhentyneeseen kestoik&an.

Leikkuuterét ja leikkuupad on &ljyttava riittavasti karvanleikkuun aikana (Leikkuutera
vahintdéan 15 minuutin vélein), ettd ne eivat kay kuivakayntia.

3.4 Kytkenta

Kytkimessa on kaksi asentoa (kuva 2).
Asento 0: Koneen virta on kytketty pois paalts
Asento |: Koneen virta on kytketty padlle

Kayta aina Kytkin (kuva 2) koneen kytkentaan pédlle ja pois. Tarkista aina kytkimen asento
ennen johdon liittamistd.

3.5 Versio 120V

Jos laitteessa on ylikuormasuojakatkaisija (fig. 13), suojaa se moottoria odottamattomilta
iskvilta ja ylikuormalta. On mahdollista ettd suojakatkaisija laukeaa kovasta iskusta ja
edellyttad katkaisijan uvudelleen kytkemistd painamalla. (fig. 13).

3.6 Versio 230V

Jos laitteessa ei ole ylikuormasuoja katkaisijaa, (fig. 13) silloin koneessa on elekironiikka,
joka suojaa laitteen automaattisesti. Jos laite on kytkeytynyt automaattisesti pois paaltd, syy
voi olla joku seuraavista:

1. Terien kiristysruuvi on liian tiukalla ja/tai terien voitelu ei ole ollut riittévéd. Vahennd terien
kireyttd ja voitele terat. Jos tamé ei paranna leikkuutulosta, on terdt teroitettava alan
liikkeessa.

2. Leikkuupdd on jumissa. Vapauta leikkuup&én ongelma.

Tapausten 1 tai 2 kohdalla, Kytke virta pois laitteesta. Syyn selvittyd, konetta voi kayttaa
normaalisti.

Virhetoiminnon selvittémiseksi, katso virhetoiminnoista lista ohjekirjasta 5 ,Virhetoiminnot ja
korjaaminen”.
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Kuva 5+6

Kuva 7

Kuva
8,9, 10

4 Huolto

Keskeytd energiansyttd ennen huoltotdiden aloittamista; vedd pistoke irti.

Alg kosketa leikkuuterien aluetta koneen ollessa liitettynd virtaldhteeseen. Keskeytd aina
ensin virransyottd tydskennellessasi leikkuuterien/leikkuupaén parissa.

4.1 Puhdistus

Leikkuupdaén ja leikkuuterien puhdistus

Puhdista kone karvanleikkuun padtyttyd hieromalla kone puhtaaksi 6ljysta kuivalla rievulla.
Puhdista leikkuupdd ja leikkuuterdt huolellisesti kuivalla pensselilla tai harjalla. Oljy& témén
jdlkeen osat ruostumisen véltamiseksi. Jo pienimmatkin leikkuuterissé esiintyvét ruostekohdat
vaikuttavat negatiivisesti karvanleikkuuseen tai tekevét sen téysin mahdottomaksi.

4.2 Leikkuuterien asennus

Leikkuuterdpari muodostuu alaterdstd (kuva 5, kohta 2) ja yldterasta (kuva 5, kohta 1). Terien
asennuksessa on katsottava, eftd oikeat pinnat tulevat olemaan paallekkdin. Terat
asennetaan seuraavasti:

Irrota leikkuupaineen saatdruuvi (kuva 6) ja aseta kone kovalle alustalle siten tercn kiinnitys-
ruuvit ovat yléspdin.

Irrota terdn kiinnitysruuvit (kuva 7) ja poista molemmat vanhat terdt.

Tarkista, eftd vudet leikkuuterdt ovat puhtaat. Erityisesti on katsottava ettd teroitetut pinnat
ovat puhtaita liasta, silld muutoin ei vastateroitetuillakaan terilla saada aikaan tyydyttévaa
leikkuutulosta.

Aseta uusi ylaterd vaappuvivun ohjausteriin. Pane tédman jalkeen muutama tippa dljya
teroitetuille pinnoille (kuva 8). Tydnnd nyt uusi alaterd avattujen ruuvien viliin (kuva 9).

Nyt on tarkedd, ettd terat ovat padllekkdin siten ettd alaterdn teroitettu pinta ulottuu noin
1,5 -2,0 mm ylaterén yli. (kuva 10).

Kirista teran kiinnitysruuvit tivkalle.
4.3 Leikkuuterien teroitus

Tydskentele ainoastaan terévilla leikkuuterillé, vaihda tylsét tai vioittuneet terdt uusiin. Leikku-
uterien oikea feroitus on mahdollista vain erikoiskoneiden ja ammattimiehen avulla.

Kayttdohjekirja PROGRESS 9



L]

Kuva 11+12

Kuva 14

4.4 limansuodattimen puhdistus

llmansuodatinelementti on koneen moottoriosan ylépuolella. [Imansuodatin-elementti voidaan
purkaa koneesta puhdistusta varten. Elementin séanndllinen puhdistaminen kuivan pensselin
tai harjan avulla on véltamatontd. Katso samalla, ettd puhdistettaessa ilmansuodatinta,
koneeseen ei padse roskia.

Konetta ei saa koskaan kéyttdd ilman ilmansuodatin-elementtia!

4.5 Karvanleikkuukoneen sdilytys

Sailyta karvanleikkuukonetta ainoastaan kuivissa tiloissa ja koneen mukana toimitetussa
laukussa. Mikali koneeseen on mahdollisesti padssyt nestettd, alé kytke sité enga padlle.
Kysymyksessa on sdhkaiskun tai oikosulun vaara. Toimita karvanleikkuukone huoltoon.

Sailyta karvanleikkukonetta kayttsjen vélising aikoina konelaukussa kuivassa ja siistissé
paikassa, poissa lasten ulottuvilta, aina hyvin puhdistettuna, dljyttynd ja karvanleikkuujérje-
stelmd jannitteettdmand.

5 Hairiot ja korjaukset

Tama leikkuri on kehitetty ja koottu parhaista mahdollisista saatavilla olevista osista. Se on
suunniteltu toimimaan pitkdén ja moitteettomasti. Jos leikkuriin on vaihdettava jokin varaosa,
varmistu, ettd se on alkuperdinen varaosa. Kayttamalla aitoja ja oikeita alkuperdisia
varaosia varmistat laitteen moitteettoman toiminnan ja sen ettd laitteen takuu on voimassa.
Ofa farvittaessa yhteyttd valtuutettuun huoltoliikkeeseen

5.1 Johdanto

Téllaisten hairididen korjaamiseen tarvittavat toimet on merkitty héiridluettelojen sarakkeisiin
“apu”. Apu-ohjeita, jotka on merkitty tummalle taustalle saa suorittaa ainoastaan autorisoitu
huolto.

Tietoja autorisoiduista huoltopisteistd 16ydat taempana luvusta “yhteydenotto-osoitteet”.

5.2 Hairidluettelot

Hairidissa, jotka eivat sisally naihin luetteloihin, on otettava yhteytta autorisoituun huoltopi-
steeseen.

Kayttdohjekiria PROGRESS



Karjan karvanleikuupéaa

HAIRIO

SYY

APU

Ylaterat likkkuvat liian véhan

Lehtijouset téysin murtuneet

Vaihdata lehtijouset
molemmille puolille

Epdkeskonelié ja /tai
epdkesko kuluneet (riittamatsn
voitelu)

Vaihda epékeskonelis

Vaihdata epdkesko

Ylaterdat eivat litku

Vioittunut hammaspyéra

Vaihdata hammaspyéra

Paineensadatdruuvi puristuksissa

Kierre likaantunut tai
ruosteinen

Anna puhdistaa ja 6ljytd kierre

Painojousi lukkiutunut

Vaihdata painojousi

Lehtijousilla valys
paan ankkuroinnissa

Kiinnitysruuvit irti

Kiristyta kiinnitysruuvit

Vaappuvivulla valys
kadantojouseen

Lehtijouset ja /tai sylinte-
rikant.ruuvit kuluneet

Vaihdata lehtijouset ja /tai
sylinteripultit

Vaappuvipu vaikeasti ylds ja
alas liikutettavissa

Keskisintiholkki hukassa

Asennuta uusi keskidintiholkki

Leikkaa huonosti tai ei
ollenkaan

Tylsét leikkuuterat

Leikkuteria ei ole teroitettu
ohjeiden mukaisesti

Teroituta ala- ja ylaterdt
huoltopisteessd

Leikkuuterid ei ole dljytty

Oljyé leikkuuterat joka 15.
minuutti

(kuva 4)

Leikkuujannite liian alhainen

Korota painetta ruuvaamalla
paineensadtoruuvia kiinni

(kuva 3)

Lehtijouset murtuneet

Vaihdata lehtijouset

Eldimen karvat ovat mérdt

Leikkaa ainoastaan kuivia
karvoja

Karvoja tarttunut ylé- ja
alaterien vdliin

(kuva 5, kohdat 1+2)

Pura terdt, puhdista ja dljya
huolellisesti, asenna lopuksi ja
korota painetta

Leikkuupaalla likaa vélysta

Anna tarkastaa leikkuup&a

Ylaterdn etdisyys alaterdan ei
ole oikein saadetty

S&ada efdisyys oikein

(kuva 10)
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Moottoriosa

HAIRIO

SYY

APU

Moottoriei kay

ei virtaa

Tarkasta johdot ja varoke

vioittunut kaapeli

Tarkastuta huoltopisteessa ja
anna vaihtaa

kytkin tai moottori vioittunut

Korjauta huoltopisteessa

Elektroniikka vioittunut

Vaihdata elektroniikka

Ylikuormitussuoja pois pddlta

Kytke padlle (kuva 13)

Ylikuormitussuoja kytkee aina
pois padlta (kuva 13)

Terd juuttunut (kuva 5)

Poista este

lImansuodatin tukkeutunut
(kuva 12)

Puhdista tai vaihda ilmansuo-
datin

Moottorivika

Anna vaihtaa moottori

Ylikuormitussuoja vioittunut

Anna vaihtaa elektroniikka

Moottori kéy hyvin hitaasti

Moottorivika

Anna vaihtaa moottori

Elektroniikkavika

Anna vaihtaa elektroniikka

Leikkuujannite liian korkea

Heikenna leikkuujcnnitettd
Anna teroittaa terét

Moottoriosa kuumenee

lImansuodatin tukkeutunut, ilma
ei voi endd kiertaa (kuva 12)

Puhdista purettu ilmansuodatin
pensselilla tai harjalla, tai
vaihda suodatin

Leikkuujannite liian korkea

Kiristd paineensddtéruuvia
vahemman kiredlle (kuva 6).
Elleivat terat sen jalkeen
leikkaa, ne on annettava
teroittaa tai vaihtaa

Moottorin laakerit vioittuneet

Anna vaihtaa moottori

Moottori tarisee

Kuluneet laakerit

Anna vaihtaa moottori
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6 Ympadaristonsuojelu ja jatehuolto

6.1 Johdanto

Asianmukainen leikkuuterien ja karvanleikkuukoneen jatehuolto kuuluu kéyttgjcn velvolli-
suuksiin. Noudata viranomaisten antamia maarayksid.

6.2 Materiaaliryhmét

Anna kone sen purkamista varten huoltopisteeseen |éhellé olevaan ammattialan sahkéliik-

keeseen.
Tydaines sisdltyy kuva 1, kohdassa ...
Kumi 8/13/14
Polyamidi 1/2/3/4/6/15
Rauta/terds 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34
Kupari 5/14
Alumiini 18
muut aineet 9/17
Elektroniikka / PCB | 7

7 Yhteydenotto-osoite

Myyntipisteenne tai takuutodistuksessa mainittu yritys ovat autorisoituja huoltopisteitd tai
ohjaavat sinut ldhimp&dn huoltopisteeseen.
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1 Emprego adequado

1.1 Quadro geral / elementos de atendimento

Designacéo dos componentes

Pos|Descrigdo Total | |Pos| Descricdo Total
1 |Cobertura superior docorpon 15| Manipulo do cabo DELTA/PROGRESS
PROGRESS cinzento 1x EURO/USA 1x
2 |Cobertura inferior do corpo 16 | Freio para tamanho do veio 6 1x
PROGRESS cinzento 1x 17 | Engrenagem Z35 DELTA/PROGRESS 1x
3 |Filtro de ar PROGRESS Heiniger 1x 18| Cabegote tosquiador PROGRESS 1x
4 |Porca de tensdo PROGRESS 1x 19| Mola de lamina 2x
5 |Motor PROGRESS 240V completo 1x 20| Manga de centrar 2X
5 | Motor PROGRESS 120V completo 1x 21| Parafuso PH M5 x 16 2x
6 |Roda da ventoinha PROGRESS (1x) || 22|Gancho de aperto 1x
Fig. 1 7 |PCB PROGRESS 240V 1x 23 | Parafuso de cabeca cilindrica com
7 |PCB PROGRESS 120V 1x haste M3 x 6 2X
8 |Cobertura do interruptor PROGRESS 1x 24 | Alavanca movel DELTA/PROGRESS 1x
9 |Cordao PROGRESS 1x 25| Parafuso combinado de cavalo/gado 2X
10 | Parafuso PT Kombitorx KA30 x 16 6x 26 | Freio para tamanho do veio 3.73 1x
11 | Parafuso PT Kombitorx KA40 x 16 6x 27 | Quadrado excéntrico 1x
12 | Parafuso PH M4 x 10 1x 28 | Excéntrica DELTA/PROGRESS 1x
13 |Protetor contra dobras do cabo DELTA/ 29| Mancal excéntrico DELTA2+3/PROGRESS 1x
PROGRESS EURO/AUS 1x 30| Mola de pressédo 1x
13 | Protetor contra dobras do cabo DELTA/ 31| Fuso da cabeca de ajuste DELTA1/PROGRESS | 1x
PROGRESS USA 1x 32| Parafuso distanciador USV/HANDY/
14 | Cabo DELTA/PROGRESS com bujdo EURO 1x CORDLESS/DELTA1/PROGRESS 1x
14 |Cabo DELTA/PROGRESS com bujao AUS 1x 35| Cabecote tosquiador PROGRESS completo
14 |Cabo DELTA/PROGRESS com bujao USA 1x sem laminas 1x
15 |Manipulo do cabo DELTA/PROGRESS AUS 1x Converter EURO/GB 1x

1.2 Fim a que se destina
A mdquina tosquiadora é destinada exclusivamente para tosquiar gado equino (e bovino).

A utilizagdo da tosquiadora para outros fins, especialmente a sua utilizagdo em pessoas,
é expressamente proibida.

1.3 Dados técnicos

Designacdo de tipos: Progress

Tensdo de ligagao:

Capacidade do motor: . . ..
; N veja placa de tipos na maquina

Nomeros de rotacdo:

Prote¢do necessdria:

Medicdes (L/A/C):

Diémetro da pega: 48 mm
Comprimento da mdaquina: 280 mm
Peso sem cabo: 970 gr.
Temperatura méxima do ambiente: 0°C - 40°C
Umidade méxima do ar: 10% - 90% (relativamente)
EmissGo sonora: 72 dB(A) (EN 50144-1/02.96 & EN ISO 3744/11.95)
Aceleracdo: < 2.5 m/sec? (EN 28662-1/01.93)
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1.4 Equipamento

1 Mdquina tosquiadora

1 Par de facas tosquiadoras

1 Chave de fenda especial

1 Garrafa de éleo lubrificador
1 Pincel para limpeza

1 Manual de instrucdes

1 Maleta para o transporte e para a guordo

2 Normas de seguranca
2.1 Introducao

Este capitulo descreve as normas de seguranga que devem ser observadas obrigatoria-
mente, quanto a utilizagdo da mdquina tosquiadora.

E obrigatéria a leitura do manual de instrucdes, para todas as pessoas que
executam trabalhos na e com a tosquiadora.

O manual de instrucdes deve ser cuidadosamente guardado na maleta de
embalagem e estar acessivel a todo instante.

2.2 Simbolos e avisos

No manual de instrugdes sdo utilizados diversos simbolos. Estes, indicam riscos possiveis ou
sinalizam informagdes ténicas. A inobservéncia dos mesmos, conduz a danos pessoais e
materiais ou a um desempenho antiecondmico.

Simbolo de perigo

Aviso

indica uma situagdo possivelmente perigosa. Se esta situagdo ndo for evitada, podem
ocorrer consequéncias como a morte e lesdes gravissimas.

Atencdo
indica uma situacdo possivelmente perigosa. Se esta situagdo ndo for evitada, podem
ocorrer consequéncias como lesdes leves ou insignificantes.
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Simbolo de informacao

Indicacéo
Indicagdo, cuja inobservancia pode causar avarias ou danos

Indicacéo por figura

Este simbolo com o nimero da figura refere-se & figura correspondente no final do manual.

)| &

2.3 Emprego adequado

A prevista finalidade da utilizagdo da mdaquina tosquiadora estd descrita no capitulo 1.2.

Para o uso seguro vige:

Como obrigatérios limites de emprego e dados carateristicos, valem os dados no capitulo
1.3 “Dados técnicos”

orresponde a um abuso, tosquiar outras espécies de animais, especialmente animais
C d b t t d Iment
predadores e similares. Disto podem resultar situagdes de risco para o fisico e a vida de
pessoas.

2.4 Fundamentos para a seguranca
2.4.1 Energia-Ligacoes

Introduzir o pino de ligacdo somente em tomadas elétricas intactas. Instalagdes elétricas
defeituosas, podem causar um choque elétrico ou provocar um curto circuito. Tomadas
elétricas em drea externa devem estar equipadas com um interruptor protetor de falhas na
corrente (Fl). Observe as normas vigentes no seu pais.

Somente execute trabalhos de reparo e de manutencdo, apds remover o pino de contato da
tomada eléfrica.

Nunca deixe a méquina sem vigiléncia, quando o cabo estiver ligado & tomada elétrica.
Mantenha criangas afastadas do local de trabalho e guarde o aparelho fora do alcance de
criangas.

2.4.2 Obrigacdo de manutencéo e de inspecéo

Utilize a maquina tosquiadora somente em estado regular e intacto. Sendo constatado um
defeito na carcaga ou no cabo elétrico, deve o mesmo ser eliminado por um servigo de
reparos ou pela assisténcia técnica.

2.4.3 Emissoes sonoras / equipamento de protecao pessoal
Usar protecéo de ouvidos!

A emissdo sonora durante a operagdo importa tipicamente 72 dB(A). Recomendamos usar
sempre uma protecdo de ouvidos durante a operagdo.
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Usar éculos protetores e luvas!

Para a sua protecdo pessoal, recomendamos a utilizagdo de culos protetores e luvas.

O operador deve providenciar o equipamento de prote¢do pessoal.

2.4.4 Riscos adicionais

Caso ocorram perigos e riscos durante a operagdo, que ndo se originem diretamente da
tosquia dos animais, solicitamos seja-nos informado. O mesmo vale para as falhas técnicas,
que originem perigo.

2.5 Requisitos para o operador

O emprego seguro da mdquina estabelece apenas requisitos minimos para o operador.

Estes, porém, devem ser observados e cumpridos obrigatoriamente.

Que o operador tenha experiéncia em lidar com os animais a serem tosquiados.

Que o operador tenha lido e entendido o manual de instrugdes, ou tenha sido iniciado na
opera¢do da mdaquina por pessoa especializada e advertido sobre os riscos.

E vedada a utilitagdo do aparelho por criancas.

3 Funcionamento

3.1 Controles e indicacdes de operacéo

O emprego n&o apropriado de aparelhos elétricos, especialmente de aparelhos usados na
criagdo de animais estd ligado a riscos! Por isto, antes de fazer funcionar a mdquina,
observe as seguintes medidas de prevengdo de acidentes:

O voltagem da placa de tipos e da rede elétrica devem corresponder. Uma ligacdo da
mdquina sé deve ser feita em voltagem alternada.

Evite qualquer contato com as facas tosquiadoras méveis.

Mesmo com a mdquina desligada, evitar qualquer contato com o sefor das facas tosquia-
doras, enquanto a maquina ainda estiver com o cabo conectado & uma fonte de energia.
Para trabalhos nas facas tosquiadoras/ no cabegote tosquiador, interromper sempre em
primeiro lugar o abastecimento de energia.

Evite tocar numa mdquina, quando esta esteja em contato com liquidos. Nunca tosquie
animais molhados. A penetracdo de liquido na maquina, reduz a isolagdo elétrica.
Ocorre o perigo de um choque elétrico ou de um curto circuito. Limpe a maquina somente
quando seca, por meio de uma escova e o pincel de limpeza.

Um cabo elétrico deitado & longa distancia, solto sobre o piso, pode embaragar-se e se
tornar um perigo. Antes de iniciar a tosquia, acomode o cabo de modo cuidadoso e
seguro. Evite dobrar ou embaracar o cabo elétrico. Deve ser evitado que animais possam
vir a permanecer ou andar sobre o cabo elétrico, ou embaragar-se no mesmo. Nunca

Manual de Instrugdes PROGRESS



enrole o cabo elétrico em volta da méquina, e afaste-o de suportes e objetos quentes.
Disto podem resultar rupturas e danos na isolagdo. Proceda periodicamente no controle

de partes danificadas do cabo.

e Acione o interruptor da méquina no AUS (DESLIGA, posicdo O, figura 2) antes de retirar
o pino da tomada elétrica.

Fig. 2 ¢ Use vestimenta de trabalho adequada. Néo use vestimenta larga ou solta, nem jéias.
Estas podem prender-se nos componentes em movimento da méquina. E imperiosamente
recomendado usar éculos protfetores e prote¢do de ouvidos.

Nunca introduza objetos em uma parte aberta da maquina.

¢ O ruido da méquina pode inquietar animais. Uma patada ou o peso corporal do animal
pode causar lesdes considerdveis. Amarre o animal adequadamente, aproxime-se do
animal pela frente e ligue a m&quina sempre no campo visual do animal.

A tosquia de animais sé devem ser realizada, sem a presenca de pessoas néo
autorizadas no local de operacdo.

® Proceda a tosquia somente em locais bem arejados (poeira) e nunca nas proximidades
de objetos explosivos ou de gases.

e Em geral nunca mergulhe a médquina e a cabega de tosquia em liquidos, como dgua,
petréleo, gasolina, etc. Isto pode causar sérios danos nos componentes mecénicos e
electrénicos, ou no préprio motor.

Estes avisos de seguranca devem ser sempre observados. Recomenda-se para o trabalho
com aparelhos elétricos, sempre utilizar um pino de seguranca contra falha na corrente.

3.2 Ajuste de tosquia com pino de regulagem

O ajuste no acionamento deve ser procedido da maneira seguinte:

Antes da tosquia:

Com a mdéquina desligada, girar o pino de regulagem até a primeira resisténcia percep-
tivel. Em seguida girar o pino de regulagem por mais 1/4 de volta.

Fig. 3
Durante a tosquia:
O sistema patenteado de tosquia garante uma regulagem por longo tempo. Se as facas ndo
estiverem mais cortando com precisdo, o pino de regulagem deve ser ajustado por mais
1/4 de volta (de acordo com fig 3). Se este ajuste posterior ndo ocasionar o efeito
desejado, as facas tosquiadoras devem ser novamente afiadas.

O sistema de tosquia opera com uma pressdo de toque muito mais baixa do que as
ﬂg méquinas tosquiadoras tradicionais. Por isto, deve-se atentar para que a tensdo tosquiadora

ndo seja regulada alta demais. Durante a tosquia reajustar bem de leve, periodicamente, a
tensdo tosquiadora.

Se a tosquia fér iniciada com insuficiente tensdo, podem acumular-se cabelos entre as facas
tosquiadoras.Com isto, o subsequente processo da tosquia restard prejudicado ou se
tornard até impossivel. Sendo este o caso, as facas tosquiadoras devem ser desmontadas,
limpas, lubrificadas e remontadas como descrito sob o item 4.2.
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Fig. 4

Fig. 2

Fig. 13

3.3 Lubrificacéo

Antes e durante a tosquia

Para obter um bom resultado na tosquia, e para aumentar a vida Gtil da méquina e das
facas tosquiadoras, é indispensdvel a aplicagdo de uma camada fina de éleo nas facas
superior e inferior (figura 4). Do mesmo modo, todas as outras pecas méveis no cabecote
devem ser bem lubrificadas. Coloque algumas gotas de éleo nas facas tosquiadoras, bem
como no orificio de lubrificagdo existente na cabeca de tosquia (figura 4).

Utilize apenas 6leo especial ou um éleo de parafina da especificagdo ISO VG 15. Este Sleo
é isento de toxicos e ndo causa quaisquer irritagdes nem na pele nem nas mucosas.

Lubrificagdo insuficiente é o motivo de falhas mais frequente para insatisfatérios resultados
de tosquia. Lubrificacdo insatisfatéria das facas tosquiadoras, ocasiona aquecimento e
reducdo de sua vida Util.

As facas tosquiadoras e o cabegote tosquiador, devem ser lubrificados suficientemente
durante a tosquia (a faca de tosquia pelo menos a cada 15 minutos) para que ndo operem
a seco.

3.4 Ligar/Desligar

O interruptor possui duas posigdes (figura 2).
Posicdo 0: Maquina desligada

Posicdo I: Mdquina ligada

Utilize sempre o Inferruptor (figura 2) para ligar e desligar da mdquina. Controle a posi¢cdo
do interruptor antes de conectar o cabo.

3.5 Versao 120V

Se a sua méquina dispde de um interruptor de protecgdo de sobrecarga (fig. 13), o motor
estd protegido contra falhas mecéanicas inadmissiveis e sobrecarga de corrente. Pode
suceder que este interruptor se liberte apés uma pancada forte, pelo que deve ser
empurrado para a sua posicdo original (fig. 13)

3.6 Versao 230V

Se a sua mdquina ndo dispde de um interruptor de sobrecarga (fig. 13) entdo ela dispde de
um sistema electrénico de proteccdo contra sobrecarga. Se a maquina durante a sua
operacdo se desliga automaticamente, uma das seguintes causas poderd ser a razdo:

1.A tensdo de tosquia é demasiado elevada e/ou as léminas ndo estdo suficientemente
lubrificadas. Em qualquer dos casos deverd ter um resultado insatisfatério na tosquia,
devendo proceder de imediato a afiagdo das ldminas num servigo préprio.

2. A cabega de tosquia estd bloqueada. Proceda ao sue desbloqueamento.

Se a causa 1 ou 2 se colocarem, desligue a maquina. Apés rectificar o problema, a
méquina pode ser usada de novo.

Para a rectificagdo de avarias, veja a lista de avarias na secgdo 5 “Avarias e Reparagdes”.
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Fig. 5+6

Fig.
8,9, 10

4 Manutencao

Antes de iniciar os frabalhos de manutencdo, interrompa o abastecimento de energia; puxe
o pino da fomada.

Enquanto a mdquina ainda estiver conectada & uma fonte de energia, ndo tenha contato
com o setor das facas tosquiadoras, mesmo estando a mesma desligada. Em todos os
trabalhos nas facas tosquiadoras /no cabegote tosquiador, interromper sempre em primeiro
lugar o abastecimento de energia.

4.1 Limpeza
Limpeza do cabecote tosquiador e das facas tosquiadoras

Ao terminar a tosquia, retirar o éleo da mdquina, esfregando-a com um pano seco e, com
um pincel seco ou uma escova, limpar cuidadosamente o cabegote tosquiador e as facas
tosquiadoras. Em seguida lubrificar os elementos para evitar formacdo de ferrugem. Até
mesmo minUsculos locais enferrujados nas facas prejudicam a tosquia ou a tornam comple-
tamente impossivel.

4.2 Montagem das facas tosquiadoras

Um par de facas tosquiadoras consiste numa faca inferior (figura 5, pos. 2) e numa faca
superior (figura 5, pos 1). Na montagem das facas deve-se observar, que as superficies
certas estejam sobrepostas. As facas sGo montadas da maneira seguinte:

Solte o pino de regulagem da presséo tosquiadora (figura 6) e coloque a méquina sobre um
suporte duro, de modo que os pinos de fixagdo das facas estejam virados para cima.

Solte os pinos de fixagdo (figura 7) e retire as duas facas antigas

Assegure-se de que as duas novas facas estejam limpas. Deve atentar especialmente para
que as duas superficies afiadas estejam isentas de sujeira. Nao sendo este o caso, mesmo
com facas tosquiadoras recém afiadas, ndo alcancard um resultado de tosquia satisfatério.

Coloque a nova faca superior nas pontas de guia da alavanca mével, em seguida ponha
algumas gotas de éleo nas superficies amoladas (figura 8). Apés, introduza a nova faca
inferior entre os pinos afrouxados (figura 9).

E importante que as facas estejam sobrepostas, de modo que a superficie da faca inferior
sobressaia sobre as pontas da faca superior por cerca de 1,5 - 2,0 mm (figura 10).

Téo logo tenha ajustado as facas tosquiadoras, fixe a posicdo da faca inferior e aperte bem
os pinos de fixagdo.

4.3 Redfiacao das facas tosquiadoras

Trabalhe somente com facas tosquiadoras afiadas, substitua facas cegas ou defeituosas sem
pontas. A reafiacdo correta de facas, s6 é possivel por meio de maquinas especiais e
através de pessoa especializada. Entre em contato com a sua assisténcia técnica.
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Fig. 11+12

Fig. 14

4.4 Limpezado filtro de ar

O elemento do filiro de ar encontra-se no lado superior do motor da méaquina. Para fins de
limpeza, pode-se desmontar o elemento do filtro de ar da mé&quina. E imprescindivel a
limpeza periédica do elemento com pincel seco ou escova. Atente para que, durante a
limpeza do filtro de ar, nenhum corpo estranho penetre na méquina.

A mdquina nunca deve ser acionada sem o elemento do filtro de ar!

4.5 Guarda da maquina tosquiadora

Guarde a mdquina apenas em lugares secos e dentro da mala fornecida. Suspeitando de
que entrou liquido dentro da mdaquina, ndo se deve mais ligar a mesma. Hé perigo de um
choque elétrico ou de um curto circuito. Entregue a mdaquina tosquiadora & assisténcia
técnica.

Habitue-se a sempre guardar a méaquina tosquiadora nos intervalos de empregamento
dentro da mala de aparelhagem, depois de bem limpa, lubrificada e com sistema
tosquiador destendido e a guardarla em lugar seco e limpo, fora do alcance de criangas.

5 Avarias e Reparos

Esta mdaquina de tosquia foi desenvolvida e montada utilizando os melhores componentes
individuais disponiveis. Estd concebida para proporcionar maior longevidade e alto desem-
penho. Se durante o periodo de vida desta maquina de tosquia necessitar de substituir
pegas, assegure-se de que se fratam de pecas genuinas.

5.1 Introducao

As medidas para a eliminagdo de tais avarias sdo caraterizadas na coluna da lista de
avarias “Eliminagdo”. Indicagdes de avarias sob fundo escuro s6 devem ser efeituadas por
uma assisténcia técnica autorizada.

Informagdes sobre assisténcias técnicas autorizadas encontra mais adiante no capitulo
“Enderecos de contato”.

5.3 Listas de avarias

Para avarias que ndo constam neste manual, deve contactar uma assisténcia técnica
autorizada.
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Cabecote tosquiador para gado

AVARIA

MOTIVO

ELIMINACAO

As facas superiores néo se
acionam suficientemente

Molas das léminas completa-
mente quebradas

Deixar substituir as molas das
[&éminas de ambos os lados

Quadrado excentrico e/ou
excentrica estdo gastos
(lubrificagdo insuficiente)

Substituir o quadrado excentrico

Deixar substituir a excentrica

Faca superior ndo se aciona

Engrenagem defeituosa

Deixar substituir a engrenagem

Pino de regulagem de pressdo
estd entalado

Rosca estd suja ou enferrujada

Deixar limpar e lubrificar a rosca

Mola de pressao estd entalada

Deixar substituir mola de pressao

Molas de pressdo tem folga na
amarracdo do cabecote

Pinos de fixacdo estdo soltos

Deixar apertar os pinos de
fixacdo

Alavanca mével tem folga para a
mola mével

Molas das laminas e/ou pinos
do torno estdo gastos

Deixar substituir molas méveis
e/ou pinos do forno

Pode acionar a alavanca mével
para cima e para baixo sé com

dificuldade

Perdeu a manga de centrar

Deixar montar nova manga de
centrar

Corta mal ou ndo corta

Facas tosquiadoras estdo cegas

Facas tosquiadoras ndo estdo
afiadas de acordo com os
regulamentos

Deixar reafiar a faca superior e a
faca inferior pela assisténcia
técnica

Facas tosquiadoras ndo estdo
lubrificadas

Lubrificar facas tosquiadoras
todos os 15 minutos
(figura 4)

Tensdo tosquiadora néo estd
suficientemente alta

Aumentar a press&o fechando o
pino de regulagem de pressdo
(figura 3)

Molas das ldminas estdo
quebradas

Deixar substituir molas das
[éminas

O pelo do animal estd molhado

Tosquiar apenas pelo seco

Pelo estd entalado entre faca
superior e faca inferior
(figura 5, pos. 1+2)

Desmontar a faca, limpar e lubri-
ficar bem, em seguida montar a
faca e aumentar a presséo.

Cabegote tosquiador tem folga
demais

Deixar revisar o cabecote
tosquiador

Disténcia da faca superior para
a faca inferior ndo estd correta-
mente ajustada

Ajustar a distancia corretamente
(figura 10)
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Parte do motor

AVARIA

MOTIVO

ELIMINACAO

Motor néio funciona

Falta de elétricidade

Revisar a instalacdo elétrica e o
fusivel

Cabo estd defeituoso

Deixar revisar e substituir pela
assisténcia técnica

Interruptor ou motor defeituoso

Deixar reparar pela assisténcia
técnica

Defeito de electrénica

Deixar substituir a electrénica

Protec¢do de sobrecarga estd
desligado

Ligar (figura 13)

Proteccdo de sobrecarga estd
sempre a desligar (figura 13)

Lamina bloqueia (figura 5)

Eliminar o bloqueio

Filtro de ar entupido (figura 12)

Limpar ou substituir o filtro de ar

Motor com defeito

Mandar substituir o motor

Proteccdo de sobrecarga com
defeito

Mandar substituir o sistema
electrénico

Motor funciona muito devagar

Motor com defeito

Mandar substituir o motor

Sistema  electrénico

defeito

com

Mandar substituir o sistema
electrénico

Tensdo de tosquia demasiado
elevada

Reduzir a tensdo de tosquia
Mandar afiar a l&mina

Parte do motor esté esquentando

Filtro de ar estd entupido. O ar
n&o pode mais circular
(figura 12)

Limpar o filtro de ar com pincel
ou escova quando estiver
desmontado ou substituir o filtro

Tensdo tosquiadora estd alta
demais

Soltar um pouco o pino de
regulagem de pressdo (figura 6).
Se em seguida as facas ndo
cortarem mais, deve redfiarlas
ou substitui-las

Apoio do motor com defeito

Mandar substituir o motor

Motor estd vibrando

Mancais estdo gastos

Mandar substituir o motor
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6. Protecao do meio ambiente e eliminacdo

6.1 Introducéo

A eliminagdo adequada das facas tosquiadoras assim como da méquina tosquiadora apés
a sua funcionalidade, é obrigacdo do explorador. Observe por favor os regulamentos

respectivos do seu pais.

6.2 Grupos de material

Para desmontar a méquina entregue-a por favor & sua assisténcia técnica ou & oficina elétro-

mecdnica mais préxima.

Material contido na pos. da fig 1

Borracha 8/13/14

Poliamido 1/2/3/4/6/15

Ferro/aco 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34

Cobre 5/14

Aluminio 18

Outros materiais 9/17

Electrénica / PCB 7

7 Endereco de contato

O seu posto de venda ou a firma mencionada no seu certificado de garantia, € um local de
servico autorizado ou indica & V.S.a o local de assisténcia técnica mais préximo da sua

regido.
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1. Mpodiaypagopsevn Xpnon
1.1 Fevikn oyn / oTolxeia XEIpIGHOU

Ovopaoieq TWV EMUEPOUG EEAPTNHATWV

L]

Ewova 1

B¢om gToLxelx XeLpLopol S0vola| [B€an aToLxelo XELPLOUOD S0volq
1 |Nep{BAnuox emrévw PROGRESS ykpt 1x 16 |AoéAex dEova kOBou size 6 1x
2 I'IspLB)\nutx Kk&Tw PROGRESS ykptL 1x 17 I'powoﬁ;t Z35 DELTA/PROGRESS 1x
3 |d{ATp aépot PROGRESS 1x 18 |KeoAn kovpépatog PROGRESS 1x
4 |EEwTEPLKOC KoXAlg aUo@LENG PROGRESS| 1x 19 |EAOTnpLwTO Ao 2
5 |MoTép PROGRESS 240V 0AOKANpOG 1x 20 |XLTWVL0 KEVTPOPIOUATOG 2%
5 |MoTép PROGRESS 120V 0AGKANpOG 1x 21 |B{da Phillips M5 x 16 2x
6 | Tpoxog aveutoTripa PROGRESS (1) || 22 |SuvdeThpag OOPIENG 1x
7 [HAekTpovikn MAakéTo PROGRESS 240V 1x 23 |KuAwdpukr Bida pe akoxALoTOUNTO
7 [HAekTpovikn MAakéTo PROGRESS 120V 1x pépog M3 x 6 2
8 [K&Avppa dtokdTrTn PROGRESS 1x 24 I'I0(>\Lv6p0u20(§, DELTA/PROGRESS 1x
9 Kop6vt PROGRESS 1x 25 |B{dax koTITLKOU 2
10 KwVLKog Kux}\LO(g pe Torx KA30 x 16 6x 26 |Ac@dahela GEova kUBOU size 3.73 1x
11 [ Kuwvikdg koxAlog pie Torx KA40 x 16 6x 27 |KOBog ékkevTpou TTOALVSpOUNaNG 1x
12 | B{da Phillips M4 x 10 1x 28 |AEovaiG e ékkevTpo DELTA/PROGRESS 1x
13 |MpooTaTeELTIKOTONKITUGTOG DELTA/ 29 |MTro000 (pWALK) GEova DELTA2+3/

PROGRESS EURO/AUS 1x PROGRESS 1x
13 | MpooTaTeuTIKO TOGK{OMATOC DELTA/ 30 |EAaTApLo cOo@LENG 1x
PROGRESS USA 1x 31 |EowTeptkdg KoxAlog aho@Eng
14 | DELTA/PROGRESS kaxAwbdto pe EURO @Lg 1x DELTA1/PROGRESS 1x
14 | DELTA/PROGRESS kaxAwdto pe AUS @Lg 1x 32 |B{dax arroaTaiang USV/HANDY/
14 | DELTA/PROGRESS koxAwdto pe USA @Lg 1x CORDLESS/DELTA1/PROGRESS X
15 ZTnptypa KoAwdiov DELTA/PROGRESS AUS |  1x 35 |Keqoh ecwTeptkr) PROGRESS
15 | ZTAPLYHo KoAwdiov DELTA/PROGRESS ONOKANPWHEVH XWPIG KOTITIKG 1x
EURO/USA 1x K&ALHPG KLNTNPO KATW YKPL 1x
Avtirrtop @i EURO/GB-Stecker 1x

1.2 ZKomog Xprnong

H KOUPEUTIKY Unxavn nmpoopileTal arokAELOTIKA Kal HOVO Yla TO KoUpeEUaA aAOywV
(katL Booedwv).

AnayopeUeTal pnTa omoladnmote AAAN xprion Kat 1Blaitepa n Xpron g unxavng oe
avepwroug.

1.3 TeXVIKA XAPOAKTNPIOTIKA

Meptypagn tUTOU: Mpoodog
Taon ouvdeong:

loxUg HoTEp:

AplBuoi oTpoPwV:
anapaitnTn acpalela:

BAEre TiVaKIdA TUTOU OTN PNXavn

AlaoTtaoelg
AldpeTpog Aapng: 48 mm
MnKog Unxavng: 280 mm
Bdpog xwpig KaAmdLo: 970 g
WEY. Beppokpaaia mepiBAAlovTog: 0°C - 40°C
MEY. ATHOOPALPLIKN Uypaaia: 10% - 90% (OXETIKN)
S1468un BopUBou (LpA): 72 dB(A) (EN 50144-1/02.96 & EN 1SO 3744/11.95)
Erutayuvon (ahw): < 2.5 m/sec2 (EN 28662-1/01.93)

AlatnpoUpe To dikalwpa aAAaywv Kat BeEATIOOoeWV oTa MAaiola TG €EEALENG NG
TeXVOAOYIaQG.
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1.4 E§onAiopog

KoupeuTikn pnxavn

ZeUyog AeTidwv

E1d1kO katoaBidt

®LOAIBLO pE €1BIKO AMAVTIKO AAdL
MivéAo kKaBaplopou

Odnyieg xpriong

OnKN yla HeTAPOPA Kal PUAAEN

—_ a4 a4 d A a a

2 Kavoviopoi ao@aleiag

2,1 Eicaywyn

3TO MapOV KEPAAALO TEPLYPAPOVTAL Ol KAVOVIOHOL aoPaAEiag ol oToiol TPETEL Va
AauBAvovTal omwadNTIOTE UTIOYN KATA TN XPNON TNG KOUPEUTIKNAG UNXAVAG.

H avayvwon Twv odnyiov XpAong €ival UTOXPEWTIKNA Yia OAd Td MPOCWMA TOU
MPAYHATOTOIOUV EPYACIEG OTN UNXAVH Kal epyalovTal M TN HRXavn.

MpéEmel va UAATE TTIPOGEKTIKA TIG 03NYieg XPRoNng oTo BAAITOAKI ETOI WOTE VA EXETE
ava maca oTiyun Mpoopacn o€ AUTEG.

2.2 Z0pBoAa Kail urmodei&eiq mpoegidonoinong

>TI¢ 0dnyieg xpnong xpnoigorotoUvtal diagopa cUHPBoAa. Ta cUpBoAa autd
utodelkvUouv TiBavoUg KIvdUVoug 1 €MLONUAIVOUV TEXVIKEG TTANPOPOPIES, TWV
omoiwv n MapdBAePn MPoKaAel CWUATIKEG BAABEG KAl UAIKEG {NULEG 1) OLKOVOUIKA
acUu@opn Asttoupyia.

SUpBoAo KIvVdUvoUu
Mposidomoinon

eTONMAiVEL Pla eV dUVAMEL ETIKIVOUVN KaTAaoTaon. Eav dev anotparei autog o
Kivduvog, evdExXeTal va ipokANBoUv Bavaaciuol 1} coBapoi TPAuUaATIoNOL.

Mpoooxn

eTIONMaivel pla ev duvapel emikivduvn kataotaon. Eav dev anotparnei autog o
Kivduvog, evdEXeTal va TMPokKANBoUv eAappoi 1y oAU eAaP POl TPAUUATIOUOL.
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ZUUBoOAO sVvNHEPWONG

£ModeIgn

@ £€ModelEn, TNG omnoiag n mapdBAeyn, evOEXETAL va TIPOKAAECEL DUCAEITOUPYIEG 1)
BAGBeg.

€MOdEIEN PE EIKOVA
D AUTO TO GUMBOAO pali he aplOud €1KOVAG MAPATIEUTEL OTNV AVTIOTOLXN EIKOVA OTO
TENOG TWV O3NYLOV XPNONG.

2,3. Mpodiaypapopevn Xpnon

O MPORAEMOUEVOC OKOTIOG XPNONG TNG KOUPEUTIKNG UNXAVNG MEPLYPAPETAL OTO
KepaAato 1.2.

lMa va eival ag@aing n xpnon, .oxlouv Ta €&Ng:

Qg deOUEUTIKA OpLA XPNONG KAl XApAKTNPIOTIKA OTolxEla 1oxUouV Ta avapepoueva
oTo Ke@AAalo 1.3 "TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA".

To kKoUpepa AAwv Lowwv, €13IKA EMIKIVOUVWY 0APKOPAYWV T TIApOHolwV {owv,
avTIOTOIXEL Ot AKATAAANAN xpnon. Evdéxetal va mpokAnBoUv ermikivduveg
KATAOTACELG YIA TN OWKUATIKY aKEPALOTNTA Kat TN {wn 0ag.

2.4 BAOIKEG APXEC YA TRV aoPAAEia
2.4.1 HAEKTPIKEG OUVBECDEIG

SUVBEOTE TO PIC HOVO O TIPIleg Tou dev £xouv uttooTel {nuLd. Ot EAATTWHATIKEG
NAEKTPIKEG EYKATAOTAOEIG MIOPEL va TIPOKAAECOUV TNAEKTPOTANEia n
BpaxukUkAwpa. Oi mpileg oOTOUG UmaiBploug Xwpoug Ba Tpemel va eivatl
€EOMAIOMEVEG E AUTOMATO dLAKOTTN KUKAwMATOG (F1). MpoogETe TIG dlaTAEElg TToU
loxUouv oTn Xxwpa oag.

MpayuaTormoleiTe TIC €pyacieg¢ OuVTAPNONG Kal KaBaplopoU HOVO HE TO @IG
armoouvdedepEvo anod tnv npida.

MOoTE UNV APNVETE TN UNXAvn Xwpeig emiBAeyn Ye ouvdEdEUEVO TO KAAWDIO.
KpaTtnote Jakpld Ta matdld ano Tnv MepLloxn €pyaciag oag Kat anobnkeUeTe
UNXAvH HaKPLa amo madid.

2.4.2 EOXpEWON CUVTRPNONG Kal EMOEWPNONG

Xpnolyormoleite TNV KOUPEUTIKY Wnxavr Hovo otav PBpioketal oe ayoyn Kal
KATAaAANAn katdotaon. Eav dlamot®oete nuId 0To MEPIBANUA N} 0TO KAA®WDLO
TPETEL VA AVABETETE TNV AMOKATACTACN TNG OTO KEVTPO ETIOKEUMV 1] OTO OEPRIG.

2.4.3 100N 6opUBoU /EEOTAICIOG TIPOCWITIKAG TPOCTACIAG
dopaTe wroaomideg!

H otdlun BopUBOU KATA TNV gpyacia aveépxetal ouvnbBwg ota 72 dB(A).
MpoTeivOUE VA XPNOLUOTIOLEITE TIAVTA WTOAOTIOESG KATA TNV £pyacia oag.
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dopATE MPOOTATEUTIKA YUAAIA Kal yavTia!

Ma TNV TPOCWTILKI 0ag TIPOCTACIA TPOTEIVOUE TN XPT|ON TIPOCTATEUTIKWV YUAALDV
KAl YaVTLOV.

Tnv eublvn yia v UMapén Tou £EOMAIOMOU TIPOCWTILKAG TIPOOTACIAG PEPEL O
XELPLOTNG.

2.4.4 émoA&Imoevol Kivdouvol

Edv kata tn AelToupyia mapouciactoUv Kivduvol Kal EMKIVOUVEG KATACOTACELG TIOU
dev €XOUV AUEON OXEON ME TO KOUPEHA TwV {WwV, 0ag TapakaloUUe va pag
evnUePWOETE. To IB10 LOXUEL KAl OE TIEPITTWON TEXVIKOV

eAATTWHATWY, TA OToia EYKUPOVOUV KIvOUVOUG.

2.5 ATIAITAOEIG WG TTPOG TO XEIPIOTH

H ao@aling xpnon g Unxavng npolmnofeTel HOvo eAAXIOTEG AMALTNOELG WG TIPOG TO

XelpLoTn). MNpémnet woTtdoo va AauBavovTtal onwodnmoTe unoyn Kat va tnpoulvTal.

— O XelploTNG va dlabETeL ePMeLpia OTNV AVTIHMETOTION TWV {WWV TIOU TIPOKELTAL va
KOUpEYEL.

— O XelploTNG va €Xel dlaBACEL KAl KATAVONOEL TIG 0dNYIEG XPNONG 1 va £XEL
evNUEPWOEL yla TN Xpron Kat yla Toug KivdUvoug aro KATIOLOV ELBIKO.

ArtayopeUeTal n Xpnon Tng Unxavng arod rnatdid.

3 O¢on oc AsiToupyia
3.1 'EAey)ol Kal untodei&eig Xe1pIopoU

H akaTtaAANAN xpron NAEKTPIKOV CUCKEUQV, 18IWG CUCKEU®MVY KTNVOTPO®IAG, EYKUMOVEL
KivdUvoug! MpoogETe emMmonévwg TpLv amd Tn 6€on TNG unxavng oe Asltoupyia ta
akoAouba PETPA MPOANYNG ATUXNHATWV:

— [pémnel va cup@wVoUV HeTAEU TOUG 0 aplOdg TwV BOAT TNG Mivakidag TUTOU Kat Tou
NAeKTPIKOU SIlkTUOU. H oUvVdeon NG MNXAvng TPEMeEL va yivetalr poOvo oe
evaAAaooouevn TAon.

- Ano@elyeTe KAOE eMAPN UE TIG KIVOUUEVEG AETIOEG KOUPEUATOG.

— MnV aKOUUTIATE TNV MEPLOXN TWV AEMIdWV AKOWN KAl OTAV 1 Unxavn eival eKtog
Aettoupylag, epooov eival akOun ouvdedeuevn o KArmola TMyrn PeUMATOG. €
MEPIMTWON EPYACLOV OTIG AeTSEG/KEPANEG, DIOKOTITETE MAVTOTE TPWTA TNV MAPOXN
peluaTog.

- Ano@eUyeTe TNV EMAPN UE HlA UNXAVN TIOU €XeEl €pBel 0 emagn We uypad. MoTe un
KoupeleTe Bpeypeva {wa. Ta Uypa Tou €XOUV ELOXWPNOEL OTN UNXAVH HELWVOUV TNV
NAEKTPIKN MOVWON. €mapxel Kivduvog nAektpomAn&iag n PBPAaXUKUKA®UATOG.
KaBapilete T unxavn Hovo oteyvd e BoUpTtoa Kat TivEAO KaBapLopoU.

- 'Eva KaA®310 NAeKTPIKOU peUpATOg ToU BPIOKETAL OTO MEYAAUTEPO WNKOG TOU
eAelBePO OTO £5APOG UMOPEL va UMePdeUTEL Kal va TPOoKaAAEael KivdUvoug. Mplv amnd
TNV apxn TOU KOUPEMATOG, TAKTOTIOIOTE OXOAAOTIKA KAl UE AOQAAR TPOTO TO
KaA®Wd10. ATIOPUYETE TO TOAKIONA 1 TO UMEPDENA TOU KaAwdiou Tpopodooaiag. Ta {wa
deV EMUTPETETAL VA TIATAVE TO KAA®WDLO Tpopodoaiag, va mepvave and mavw n va

0dnyieg xpriong PROGRESS



L]

Ewkova 2

L]

Ewova 3

UropouV va prnepdeuTtolv ae auTo. MoTE punv TUAiyeTe To KOAWSL0 pelpaTog YUpw anod
N MNXavn Kal KpatdTte To KAA®SL0 peUMATOG HAKPLA ATIO KAUTEG ETILPAVELEG KAl
avTikeipeva. Evdéxetal va mpokAnBoUv Bpaloelg Kal {nUIEG oTn Hovwon. EAEyxete
TAKTIKA TO KAAQ®BLO Yid TUXOV EAATTWHATIKA onyeia.

- MeTaKIvinoTe TO SLAKOTTN TNG Mnxavng otn 6€éon OFF (B€on 0, elkova 2) mpLv
ATOCUVOECETE TO PIG.

- ®opdte KataAAnAa pouUxa epyaciag. Mn ¢opdte @apdid polxa N Koounuata.
EvdéxeTtal va nmaydeutolVv o KlvoUdevVa PEPTN TNG MNXAVNG. ZUVIOTATAL N XPNon
TMPOOCTATEUTIK®V YUAALOV KAl WTOAOTIHOWV.

— TlOTE UnV €10AYETE KATIOLO AVTIKEILEVO O€ KATOLO AVOLYHA TNG HNXAVNG.

— 0 080puBOG TNG UNXAVNG UMOPEL va avnouxnoel Ta {wa. Eva KA®Tonua arod to {wo 1 To
BApPOG TOU CWMATOG TOU WOU WMopPEel va MpokaAéoel coBapolq TPAUUATIONOUG.
AKLVNTOTIOINOTE EMAPK®G TO WO, TMANCLACTE TO ATO UMPOOTA KAl BE0TE 0 AelToupyia
TN UNXAvh JpoaoTda anod To OTTiKO Tedio Tou {wou.

- To koUpepa Twv {owVv MPEMEL va YiveTal HOVO, OTAV €XEL AMOKAELOTEL N MpoOoRaocn
aAVAPUOBIWV ATOUWY OTO XWPO AUTO.

- KoupeleTe HOVO 0 KAAA AgPI{OPEVOUG XWPOUG (OKOVN) KAl TIOTE KOVTA O EKPNKTIKA
avTikeipeva n agpla.

— TMoté unv PuBiTete TNV CUOKEUR KAl TNV KOTTIKN KEGAAR Ot uypd OMWG TO vePOD,
oarnouvovepo, metpéAato, Bevlivn kAT Mmopei va npokAnBoUv coBapoi TpaupaTiopol
TO00 OTOV XELPLOTH GO0 Kal OTN CUOKEUT (MUNXAVIKA PPN Kal KvnThPag).

Mpémnel va akoAouBeite oe KABe TePIMTWON AUTEG TIG uTlodei&elg aopaAeiag. STIg
€pYQAOieq e NAEKTPIKEG OUOKEUEG, TIPOTEIVETAL VA XPNOLUOTOLEITE TIAVTA PIG A0PAAEiag.

3.2 PUOpION KoupépaTog pe Bida pubuiong

MpoBeite OTIG €ENG evEPYELEG Yia TN pUBUION KATA TN B€0n og AslToupyia:

Mpiv amod To Koupepa:

'ExovTag Tn Hnxavn eKtog Asttoupyiag, BidwoTte TN Bida pUBULONG HEXPL VA CUVAVTIOETE
™V MP®TN alodntn avtiotaon. Tn cuvexela, BOWoTe TN Bida pubuiong katd 1/4 akdpa
NG MEPLIOTPOPNG.

KaTta To KoUpepa:

To nmatevtaptopévo oUOTNHA KOUPELATOG SlaopaAilel pia puBuLon HaKpag dlapkeiag. Eav
ol AeTtideq dev KOBOUV TAEOV OFE IKAVOTIOINTIKO BaBUO, MPETEL va emavapubuioste ) Bida
pUBUIONG BId®VOVTAG TNV KATA 1/4 akOUa TNG TIEPLOTPOPNG (CUMPWVA HE TNV EIKOVA 3).
Eav autn n emavaplOuion 8 pEPEL TO EMOUUNTO ATIOTEAECUA, TIPETIEL VA AKOVioeTe Eava
TIG Aemtideg.

To oUOTNHA KOUPEUATOG AELTOUPYEL Pe TIOAU XauNAOTEPN TIieoN €MAPNG Ao O,TL OTIG
OUVNOLOPEVEG UNXAVEG KOUPEUATOG {WwV. KATA OUVETIELD, TIPETIEL VA TIPOCEXETE WOTE N
TAON KOUPEMATOG Vva Mnv eivat TMOAU uynAd pubuiopévn. Kata to KoUpeua,
€MavapubuifeTe TOU Kal TIOU TIOAU EAAPPA TNV TACT KOUPEUATOG.

Edv apxioete 1o KOUPEUA L€ AVETIAPKT TAON KOUPEUATOG, UMOPEL VA CUYKEVTPWOOUV
TPIXEG avapeoa oTIg Aemideq. AT TO YEYOVOG AUTO £TNPEAZETAL APVNTIKA N TIEPAITEPW
opeia TOU KOUPEUATOG, EVQW UMOPEL HAALOTA VA KATAOTEL AKOUN KAl adlvartn. g pia
TETOlO TEPIMTWON, TPETEL VA APAIPECETE, va KaBapioeTe, va AMAVETE Kal va
£MAVATOMOBETAOETE TIG AETIOEG, OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO 4.2.
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3.3 Ainavon

Mpiv Kai KaTd To KoUpepa

Ma €éva Kahd amoTEAECUA KOUPENATOG Kal yia TNV av&non g didpkelag {wng g Unxavng
Kal Twv Aemidwv eival anapaitnm n Unap&n evog AentoU oTPOUATOG AadloU OTNV EMAVW
Kal otnv KAatw Aemida (eikova 4). Mpeémel va AlmaivovTal KaAd kat 0Aa ta umnodAotna
KivoUpeva e€apTnuaTta otnv KEQAAN KOUPEUATOG. STAETE AAdL OTIG AEmideg KAl OTIG
TIPOPBAETIONEVEG YA TO OKOTIO AUTO OTEG AIMavong oTnV KEQAAN KOUPEUATOG (EIKOVA 4).
XPNOLUOTIOLEITE HOVO TO BIKO HAG E18IKO AAdL 1) AAdL mapagivng mpodlaypapwyv ISO VG 15.

AUTO To AAdL dev EUTNTEL O KATIOLA TOEIKT) KATnyopia Kal dev pokaAel epeBlopolqg ouTe
oTo d€ppa oUTe oTOUG BAEVVOYOVOUG.

H eAAmng Almavon eival n ouyxvOoTepn altia yld N LKAVOTIOINTIKA amoTeAéopara
Koupéuatog. H avemapkng Aimavon twv Aemidwv odnyei oe {E€oTaua Kal HELWHUEVN
Sldpkela LmnNG TWV AETdwV.

Katd 1o KoUpepa, MPEMEL va AMAIVETE EMAPKAOG TIG AETHUOEG KAl TNV KEPAAR KOUPEUATOG
(TIg Aemideg TOUAAXLOTOV KABE 15 AeTITA) WOTE va PNV AelToupyoUV XwpPIg ATAVTIKO.

3,4 Evepyomnoinon/anevepyormnoinon

O dlakomTng dlabeTel dUo BETELS (lkdva 2).
©¢gon 0: Mnxavn ekTOg AelToupyiag

©¢on I  Mnxavn og Aettoupyia

Xpnotlgomoleite mAvta 1o dlaKOTTN (€lKOvVaA 2) yia va B€0eTe 0g AelToupyia Kal EKTOG
Aettoupyiag tn unxavr. Mpiv and ™ olvdeon Tou KaAwdiou, EAEyxeTe Tn B€0n TOU
SLaKOTITN.

3.5 TUmou 120V

EAv 1 ouokeun oag ival epodlacgpuevn pe SLAKOTITN POoTaAciag urneppopTwong (sikdva
13), 0 KlvnTNPAg eival MPooTaTeUPEVOG evavTl XXXXXXXXX pnxavikng kat 8eppikng
unepdpOpTwong. Metd and £va Biato XTUMNUA 0 SLAKOTITNG UTEPPOPTWONG UTOPEL va
arneAeuBepwBei omdTe Mpénel va natnBei péoa Eava (sikdva 13).

3.6 TUou 230V

EAv n ouokeun oag dev gival epodlacpEvn pe dLaKOMTN MPOooTAciag unepdpoOpPTWONG
(etkdva 13) 16Te TEPIEXEL QUTOMATO NAEKTPOVIKO oUoTnpa utneppdpTwong. Eav n
OUOKEUT eVv® AelToupyel otapatiost autdpata, pia and Tig akOAOUBEG MEPIMTOOEIG
umopel va otaiet:

1. Ta komtika eite eival uttepBoAika oplypeva eite dev eival emapkwg Aadwpéva.
EAQTT®WOTE TNV Tieon OTA KOTITIKA KAl AUMAVETE TA KAVOVIKA €TOL WOTE va PNV
AettoupyoUv Xwpig AAdL. Edv mapdAa autd Ta To amoTEAsopa Kommg dev sival
IKQVOTOINTIKO, SWOTE TA KOTITIKA YlA aKOVIOHUA 08 £Va KEVTPO EMIOKEUNG.

2. HkedaAn g unxavig eivat urhokaplopévn. EAsuBep®ote TNV and 1o UMAOKApLopa.

Eav oupBei n nepintwon 11 2, ofrote T cuokeun. ‘Otav ekAeiyel n attia g BAABNG N
OUOKEUT UTIOPEL VA AEITOUPYROEL KAL TTIAAL KAVOVIKA.

Ma tov evtomiopd Kat TNV emdidépbwon Twv BAaBmv cupBouleuTteite TOV avTioTolXo
rivaka otnv evotnta 5 “BAABeg Kal EMOKEUEG”.

0dnyieg xpriong PROGRESS
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4 Zuvtnpnon

AlaKOYTE TIPLV ATO TNV EVAPEN TWV £PYACIOV CUVTNPENONG TNV MAPOXN EVEPYELAG.
ATIOOUVSEOTE TO PIG ATIO TNV TIpila.

Mnv aKoUuTIATE TNV MEPLOXT) TWV AETIOWV AKOUN KL OTAV €ival EKTOG AelToupyiag n
MNXavr €@OCOoV N UNXavn ival akoun ocuvdededEvn o KATIOLA TNy PEUMATOG. 3¢
TMEPIMTWON £PYACLWV OTIG AETIOEG/KEPANEG, DIAKOTTETE TIAVTOTE TPWTA TNV Apoxn
pPeUATOG.

4.1 Kabapiopog

Ka@apiopog TG KEPAANG KOUPEUATOG KAl TV AETISWV

MeTd TNV OAOKANPWON TOU KOUPEHNATOG, AMOMAKPUVETE TO AASL ATO TN PNnXavn
TpiBoOVTAG TNV e €va OTeyvO mavi Kal KabapioTe OXOAAOTIKA TNV KePAAn
KOUPEUATOG KAl TIG AETIUOEG e OTEYVO TIVEAO N e BOUPTOA. ST OUVEXELD AAdWOTE
Ta e€apTNUATA Yia va un dnuioupynBel okoupld. AKOUN Kal Ta HIKPOTEPA Onueia
OKOUPLAG OTIG AeTiideg emnpedlouv To KoUpeUA 1) To KaBlotoUv aduvaro.

4.2 TomoB£Tnon TWV Aemidwv

‘Eva eUyog Aemidwv aroteAeital anod pia kKatw Aermida (gikova 5, 6€on 2) kal pia
eMAavw AeTiida

(elkova 5, B€on 1). Katd v TomoB£TNoN TWV AETIdWV TIPETEL VA PPOVTI(ETE WOTE
va £QATTOVTAlL Ol OWOTEC eMIPAVEIEC N Mia MAVw omnv AAAn. Ot Aemideg
TomoBeToUvVTaAl WG EENG:

XahapwoTe T Bida puBuiong mieong (elkova 6) Kal TOMOBETAOTE TN UNXAVY) TAVW OE
OKANPY EMPAVELQ, £TOL WOTE Ol BIBEG OTEPEWONG TWV AETIOWY va ival OTPAUUEVES
TPOG TA EMAVW.

XalapwoTte TIG Bideg OTEPEWONG TWV AETIBWV (elKOvVaA 7) KAl apalpgate TIg dUo
TIOALEG AETIIDEG.

BeBawwbeite OTL ol KalvoUpyleg Aemideg eival kabBapeg. BeBalwwbeite OTL ol
OKOVIOHEVEG EMIPAVELIES DV ival AEPWUEVEG. AlAPOPETIKA deV TIPOKELTAL VA EXETE
IKOVOTIOINTIKA ATMOTEAECUATA AKOUN KAl PE TIG AETIOEG AKOVIOUEVEG.

TomoBetnoTe TNV KawvolUpyla emavw Aemida oTig HUTEG-0dnyoUg Tou HOoXAOU
MEPLOTPOPNG KAl PIETE OPIOUEVEG OTAYOVEG AASL OTIC AKOVIOUEVEG ETIPAVELEG
(elkdva 8). Znpw&te TNV KalvoUpyla KATw Aemida avapeoa oTlg xalapeg Bideqg
(elkova 9).

Twpa €Xel ONUACIA, VA TOTIOBETNOETE TIG AETISEG TN Mid MAVW OTNV AAAN £TOL WOTE N
OKOVIOMEVN ETILYAVELA TNG KATW AeTidag va nmpoe&exel ep. 1,5 - 2,0 mm arno 11q
uUTEG TNG emavw Aemidag (eikova 10).

MOAILG puBuioeTe TIG AeTidEG, OTEPEWMOTE TNV KATW AETida oTn BE0N TNG KAl OPi&Te
KaAd TIG BIdeQ OTEPEWONG TWV AETHOWV.

4.3 AKOVIONO TV AETIBWV

Epydleote PYOVO HE ALXMNPEG AETIdEG, AVTIKABIOTATE TIG OTOMWHEVEG N TIG
eAATTWHATIKEG AETIOEG ATIO TIG OTOIEG AgimouV dovTakla. To cwoTd AKOVIoUA TwV
Aemidwv eival duvaTtd POVO aTo KAMOLOV ELBIKO HE TN XPTON EBIKOV UNXAVNHATOV.
AreuBuvBeiTe 08 QUTNV TNV MEPIMTWON 0TO GEPRIG.

0dnyieg xpriong PROGRESS 9
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4.4 Kabapiopog Tou QpiATpou agpa

To oTolxeio Tou PIATPOU agpa BpioKeTAL OTNV EMAVW TTAEUPA TOU TUNHATOG HOTEP
™G pnxavng. To

oTolXelo Tou QIATPOU agpa prnopel va apailpebel amnod Tn unxavn yia va kabaploTel
(eikova 11). Elval anapaittog 0 TAKTIKOG KAaBapLlopog Tou QIATPOU HE OTEYVO
TvEAO 1) BoUpToa. PpovTIoTE WOTE KATA TOV KABAPIONO TOu PIATPOU Agpa va unv
KataAn&ouv oTn unxavn £€va oouata.

Agv ETUTPEMETAL VA XPNOLUOTIOLEITE TIOTE TN UNXAVT XwpPIig GIATpo agpal

4.5 ®UAAEN TNG KOUPEUTIKNG MNXAVAG
AmoBnkeUeTe TNV KOUPEUTIKN PNXavn HOvVo oe oTeyvoUg XWPOoug Kal HEca OTo
BaAlToAKL TNG. & TepinTwon umoyiag €LoXwPENONg uypaciag un 6€tete oe

AelToupyia Tn pUnxavr. EMapxel kKivdouvog nAeKTpomANEiag 1 BPAaXUKUKA®UATOG.
A®OOTE TNV KOUPEUTIKA UNXavr) oTo OEPRIG.

Mpémel va ouvnbioete va amoOnkeUeTe TNV KOUPEUTIKN UNXAvn METAEU Twv
XPNOoewV TAVTA KAAA KABAPLOWEVN, AAdWUEVN KAl HE ATIOPOPTIOUEVN TIEON
KOUPENATOG 0TO BAAITOAKL O £€va OTEYVO Kal KABApO XWPO, HAKPLA arod matdid.

5 BAABEG KaI EMOKEUEG

To ripolov autd £xel peAeTnBel Kal cuvappuoAoynBel Xprolponol®vTag Ta KaAUTepa
dla8£opa UAIKA Kal eEapthpata. Eival oxedlaopEvo yia Hakpoxpovia arnodoTIKR
xpron. Eav xpnotpornom6oUv avTaAAaKTIKA KATA TN SLApKeLa TOU KUKAOU Twng Tou
rnapakaloUpe BeBaiwbeite 0TI AUTA eival yviiola avTaAAakTika Heiniger. H xprion pn
YVIOlwV avTaAAaKTIK@V Heiniger pumopei va eAQTTOOEL TNV AMOTEAEOUATIKOTNTA TOU
punxavoAoytkoU autoU TpoldvTocg Kat n eyyunon nauvet va oXUEL

5.1 Eicaywyn

Ta HETPA Yla TNV AMOKATACTAON TETOLOU €idoug BAABwV erionuaivovtal oTn oTnAn
"AvTigeTomon" oTig Aioteg BAaBwV. Ol EVEPYELIES AVTIMETAOTIONG O OKOUPO POVTO
EMUTPETMETAL VA TIpAypaTomnoloUvTal Hovo amd To E0UCLOd0TNUEVO CEPRLG.

MAnpogopieg yia Ta e§ouatodotnueéva oEpPIg Ba Bpeite oTo kePahato "Aleubuvoelg
emiKolvwviag".

5.2 Aioteg BAaBwv

Se nepintwon BAaBwv, nmou dev nMeplAapBavovTtal oTIg Mapoloeg 0dnyieg, TPETMEL va
aneuBUveOTE OTO £E0UCLODOTNHUEVO CEPRILG.

0dnyieg xpriong PROGRESS



Ke@aAn koupsuaTtog {wwv

BAABH

AITIA

ANTIMETQMNIZH

Ol enavm Aemideg KivouvTal MOAU
Aiyo.

'Exouv ondoel Teleiwg Ta
eAaTNPlWTA eAdopata.

AVTIKOTOOTNOTE Td EAATNPLWTA
e\dopata otiq dU0 MAEUPEG.

To TETPAYWVO TOU EKKEVTPOU
Kaun To EKKeVTPO Exel pOBapel
(avemapkng Aimavan).

AVTIKOTOOTNOTE TO TETPAYWVO
TOU EKKEVTPOU.

AVTIKATOOTIOTE TO EKKEVTPO.

H emavw Aemida dev Kiveitat.

Mpavall EANATTWUATIKO.

AVTIKATAOTNAOTE TO Ypavadl.

H Bida pUBuIoNG mieong KOAAEL.

To omelpwpa eivat AepwHEVO 1)
£XEL OKOUPIATEL

KaBapiote kat A\adwoTe 1o
omeipwpa.

To ehatnplo mieong €xet KOANOEL

AVTIKATOOTNOTE TO EAATNPLO
mieong.

Ta eAampLwTd eAdopata €Xouv
T{OY0 OTNV £5pA0M TNG KEPAANG.

01 Bideg oTEPEWONG EXOUV
XOAAPWOEL

SpIETe TIG BidEG OTEPEWONG.

O HoxAOG MEPLOTPOPNG EXEL T(OYO
0g OXEON KE TO EAATNPLO
TaAavTwong.

Ta eAampLwTd eAdopata kavn ot
KUALVOPLKEG Bideg Exouv @Bapetl.

AVTIKATOOTNOTE T EAATNPLWTA
e\dopata Kavn Tig KUAVOPLKEG

Bideg.

O poxAOG MEPLOTPOPNG
UETAKLVELTAL e TIOAU HEYAAN
SUoKOAia TPOG Ta EMAVW KAl TIPOG
Td KATW.

Xabnke To XITOVIO
KEVTPAPIOPaTOq.

TormoBeTr0Te KavoUpyLo XITAVIO
KEVTPAPIOHATOG.

Agev KOBeL KAAA 1| eV KOBEL
KaBoAou.

Ot Aerideg £XOUV OTOPMOEL.

Ot Aerideg dev gival AKOVIOUEVEG
OUHGWVA LE TIG TTPOSIAYPAPEG.

Avabeote 0TO OEPPIG VA aKoVioEL
TNV EMAVW Kal TNV KATw Aemtida.

Ot Aerideg dev gival A\AdWHEVEG.

AmaiveTe TIG AeTtideg KAbe 15
Aemtd (glkova 4).

TA&on KOUPEUATOG TIOAU XAUNAR.

Augnote TV mieon BdwWvovTag T
Bida pUBuiong mieong (eikova 3).

'Exouv ondoel Ta eEAATNpLwTa
eldopara.

AVTIKOTOOTNOTE TA EAATNPLWTA
ehaopara.

O1 Tpixeg Tou {wou eival
Bpeypéveg.

KoupelgeTe HOVO OTEYVEG TPIXEG.

'Exouv TiaoTel Tpixeg HETAEU
EMAVW KAl KATW AETidag (elkova
5, 8é0m 1+2).

AgalpgoTe, kaBapioTe KaAd Kat
AadwOTE TIG AeTidEG, OTN
OUVEXELQ TOTIOBETNOTE TIG Kal
auénote v mieon.

H Ke@aAn koupEpatog €xet MOAU
TCoYo.

EAEYETE TNV KEPAAT] KOUPENATOG.

Agev €xel pUBULOTEL OWOTA N
anoaoTaoN TNG EMAVM AETIDAG
MPOG TNV KATW Aemida.

PuBuiote owotd v anootaon
(ekova 10).

0dnyieg xpriong PROGRESS




Tpfpa potep

BAABH

AITIA

ANTIMETQMIZH

To HoTEp de AelToupyeEL

Xwpig pelua.

EA&yETe TO KOAWSLO Kal TNV
ao@ahela.

KaAwd1o eEAATTWUATIKO.

AvaBEaTe TOV EAEYXO Kal TV
QVTIKATAOTAON OTO GEPRIG.

ALGKOTTNG 1) MOTEP EAATTWHATIKA.

AvaBEQTE TNV ETMIOKEUN OTO
ogpBLC.

HAekTpOVIKO oUOTNMA
ENATTOHATIKO.

AVTIKOTAOTNOTE TO NAEKTPOVIKO
oUoTna.

Mpootaocia unepdopTWONG
arevePYOoToINpEVOG.

©¢on oe Aettoupyia (glikova 13).

Mpootacia uneppOpTWONG BETEL
TN UNXQVN OUVEXWG EKTOG
AelToupyiag (elkova 13).

AeTideq UMAOKAPIOUEVES
(ewkova 5).

AVTIUETOTIOTE TO UMAOKAPLOMA.

OINTPO agpa BOUAWUEVO
(ewkova 12).

KaBapioTe 1) avTIKATAOTNOTE TO
@iATpo agpa.

MoOTEP EAATTWHATIKO.

AVTIKOTAOTNOTE TO HOTEP.

Mpootacia unephOPTWONG
ENATTOUATIKOG.

AVTIKATOOTIOTE TO NAEKTPOVIKO
ouoTna.

To poTép AetToupyel oAU apya.

MoTEpP EAATTWHATIKO.

AVTIKATOOTIOTE TO HOTEP.

HAEKTPOVIKO oUOTNA
ENATTOHATIKO.

AVTIKATOOTIOTE TO NAEKTPOVIKO
oUoTNa.

TAon KOUPENATOG TIOAU UYNAN.

MelwaoTe TNV TAON KOUPEUATOG,
aKoVIOTE TIG AeTIdEG.

To TUNHA Tou HoTEP BepuaiveTal.

To @iATpo aépa eival BouhwpeEvo,
0 agpag dev propei MAEov va
KUKAOQOPNOEL (elkOva 12).

'ExovTag anoouvapoAoynaoeL To
@iATpo agpa, kabapiote To He
mvélo 1) BolpToa n
QVTIKATAOTNOTE TO.

Taon KoupePaTog oAU uynAn.

Spi&te AiyoTtepo ™ Bida pUBuULoNg
nieong (ewkova 6). Eav peta amo
auTo dev KOBOUV oL AeTtideg,
TIPETEL VA TIG AKOVIOETE 1 va TIG
QVTIKATAOTNOETE.

Poulepav Tou HotEp
ENATTWHATIKO.

AVTIKATOOTIOTE TO HOTE.

AOVNOELG OTO LOTEP.

®Bapueva poulepav.

AVTIKATOOTIOTE TO HOTE.

0dnyieg xpriong PROGRESS




6 NMpooTaocia mepiBaAlovTog Kal amoppiyn
6,1 Eicaywyn

Ma v KataAAnAn anodppidn Twv AEMidwVv KABWG KAl TNG KOUPEUTLKNG MNXAVNG
uTteUBUVOG gival o ISIOKTATNG. MNapaKaAoUE TNPTNOTE TIG OXETIKEG dLATAEELG TTIOU
loxUouv 0Tn Xxwpa oag.

6.2 OpAdeg UAIKQV

MapadwoTe TN PNXavn yla arnocuvapuoAoynaon oto o€pRIg 1) OTOV MANCLIECTEPO

NAEKTPOAOYO.
€AIKO TToU UTIApXel oTNV €Ikova 1 otn B€on
KaoutooUk 8/13/14
MoAuauidio 1/2/3/14/6/15
Sidnpog/xaAiuBag 3/5/10/11/12/16/17/19/20/21/22/23/24/25/26/27/
28/29/30/31/32/33/34
XaAkog 5/14
Aloupivio 18
AAAQ UAIKA 917
HAektpovika / PCB 7

7 AicuBuvon emKolvwviag

To katdotaon 1 1N eTalpeia MOU ava@EpeTal OoTo deATio eyyunong eival Ta
e€oualodoTtnuéva onueia oEpPRIG 1) auTtda Mou Ba oag MapaArMEUPouv OTO TIANCIECTEPO
0€pBIg TNG TEPLOXNG 0Ag.

0dnyieg xpriong PROGRESS 13
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Z@payida kal utTToypa®n
In case of claim, please return your machine with the instruction manual and the warranty card directly c €
to your local distributor. Please do not cut off the warranty card from the instruction manual.

En caso de garantia, devuelve su maquina con el manual de instrucciones y la carta de garantia
directamente a su distribuidor local. Por favor no recorte la carta de garantia del manual.

En cas de garantie, retournez votre machine avec le mode d'emploi et la carte de garantie directement
a votre distributeur local. Nous vous prions de ne pas couper la carte de garantie du mode d'emploi.

Im Garantiefall retournieren Sie Ihre Maschine mit der Bedienungsanleitung und Garantiekarte direkt _
Ihrem lokalen Handler. Trennen Sie die Garantiekarte bitte nicht aus der Bedienungsanleitung.

We reserve the right to make technical changes and improvements without notice.





